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1. TEAIO EQAPMOIHX

H ouokeury Tpoodlopiopou onueiou avagAeéng avoixtou doxeiou, n oTToia
TTEPIYPAPETAI OTNV TTapoUaa TTpodiaypa@r], TTPOOPIZETAl va XPNOIWOTTOINBEI yia Tov
TTOIOTIKO €AEYXO TWV OPUKTEAdIWV, CUPQWVA HE TIG ATTAITAOEIS TWV TEXVIKWVY
TTPOdIaYyPAPUWYV TOUG.

2.  ZXETIKA ETPA®A

2.1 O Kavoviouég (EK) apiB. 2195/2002 tou EupwTraikou KoivoBouAiou Kai
Tou 2upPouliou TG 5n¢ NoegpPpiou 2002 Trepi Tou Koivou Aeggihoyiou yia TIg
Anpooieg Zuppaoelg (CPV), 60TTwg €xel TpoTTOTToINGE KAl I0XUEL.

2.2 ToTll.A.57/2010 (PEK 97/A°/125.06.2010) — Npocappoyn TG EAANVIKAG
NopoBeoiag pog Tnv odnyia 2006/42/EK Ttou EupwTrdikou KoivoBouAiou kai Tou
2UMPBOUAIOU “OXETIKA ME T MNXAvAUATA Kol TNV TpoTrotroinon Tng odnyiag
95/16/EK” kai Tnv katdpynon Twv MN.A. 18/96 kai 377/93.

2.3 H ASTM D 92« Standard Test Method for Flash and Fire Points by
Cleveland Open Cup Tester».

24 H MIL-STD-810 «Environmental Engineering Considerations and
Laboratory Tests».

2.5 To EN/ISO 9001 «ZuoTtiuarta dlaxeipiong TngG ToldTnTag — ATTAITAOEIGY.

2.6 Ta OXeTIKA €yypaga, oTnv €KOOCN TTOU AVOPEPOVTAI, ATTOTEAOUV UEPOG
TNG TTapoucag TTpodiaypa@ng. MNa ta Eyypa@a yia Ta oTroia Ogv ava@EéPETal £T0G
¢kdoong, eQapuoleTal n  TeAeutaia  €kOOON, COUUTTEPIAGUPBAVOUEVWV  TWV
TPOTTOTIOINOEWY. 2€ TIEPITITWON AVTIQPAoNSG TNG TTapoucag Trpodiaypa@ns He
MvNUOveUOueva TTPOTUTIA, KaTioXUel n Trpodiaypa®r), utd Tnv TTPoUTToBeon
IKAVOTTOiNONG TNG IoxUouoag vouoBeaiag Tng EAANVIKAG AnuokparTiag.

3. TA=INOMHZH

H ouokeuny 1TpoodiopiouoU onueiou ava@Ae¢ng avoixtou ©Ooxeiou, TTou
TTEPIYPAQPETAI OTNV TTapouca TTpodiaypagr, avikel otnv KAdon 6630 «Chemical
Analysis Instruments», katd NATO ACodP-2/3. EmtAéov, @épel kwdikd CPV
(Common Procurement Vocabulary) 38432000-2, pe TNV TTEPIYPAPY] «ZUOKEUEG
AVOAUOEWV».

4.  TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

4.1 Opiopog YAIKoU

H ouokeury mpoadiopiopoU onueiou avdagAeEng avoixtolu doxeiou,
XPNOIYOTIOIEITAI YIO TOV TTPOCBIOPICHO TOU CNUEIOU avAPAEENS TWV OPUKTEAQIWV HE
TIG uEBBGOOUC TTOoU KaBopilovTal OTIG TEXVIKES TTPOdIAYPAPES TOUG.

4.2 XapakTnploTiKa Emdooewv



H ouokeun TTpoodiopiopoU onpeiou ava@AeEnNs avoixTou doXEiou TTPETTEI
Va €XEI TA TTAPOKATW XAPAKTNPIOTIKA eTTIOOCEWY. 'HTOI Va:

4.2.1 Eival autoparn, KATaoKeUung £éwg 12 pnvwv TIpIv TNV NUEPOMNVia
TTapddoong, Kaivoupyla Kal apeTaxeipioTn Kal va Asitoupyei ota 220V/50Hz .

4.2.2 TIAnpoi TIG atTaITAOEIS TNG HEBGdou ASTM D 92.

4.2.3 AI0BETEI EVOWPATWHEVN EYXPWHN 000V QYRS YIa TO XEIPIOPS TNG
OUOKEUNG, YIO TNV TTapOUCiacn O€ TTPAyUaTIKO XPOVO TWV TTAPAUETPWY TNG TTOPEING
TNG AvAAUONG. KAl TWV OTTOTEAECUATWV.

4.2.4 AaBETEl evOWPATWHEVN Yugn WE KukAoopia aépa. H wugn va
gival ypriyopn yia TNV €TOINOTATA TNG CUOKEUNAG VIO TO ETTOUEVO OEiyHa.

4.2.5 ‘Exel 1TpoeyKaTEOTNUEVA TTPWTOKOAAA NAEKTPOVIKAG Babuovo-
MNONG yia Ta BEPUOCTOIXEIO Kal yia Tn TTiEon.

4.2.6 Aivovral Ta amoteAéopara PE  auTtopartn  d16pBwon NG
ATHOOQAIPIKAG TTiEONG HEOW EVOWPATWHEVOU BAPOPETPOU.

4.2.7 'Exel eupog péTpnong péExP! 400° C.

4.2.8 AiaBéTel TTpooTACia ATTO UTTEPOEPPAVOTN, ME AUTOUOTO KAEIOIMO
TNG OUOKEUNG.

4.2.9 ‘Exel Tnv duvatdtnTa amobnkeuong Touldyiotov 1.000 peTpriocwv
TN YVAMN TNG CUOKEUNAG.

4.2.10 'Exel Tnv duvatdtnTa va ouvOeBei e EKTUTTWTA yia atTeuBeiag
EKTUTTWON TWV ATTOTEAEOUATWV.

4.2.11 AlaBétel Bupeg USB yia petagopd dedouévwy oe H/Y, memory
stick, KA.TT KaBwg kal RS-232.

4.2.12 ANI0BETEl EVOWUATWHUEVO QUTOPATO OTAUATNUA TNG QAOYOG HETA
TNV avixveuon Tou onueiou kauong (fire point), yia p€yioTn acPAAEIQ TTPOCWTTIKOU
KAl EYKATAOTACEWV.

4.3 Auvatotnta 2Zuvthipnong

Na umdpxel duvartdotnTa €TMOKEUNG-OUVTAPNONG, KABWG Kal TTapoxn
OXETIKAG TEXVIKAG TTANpo@dépnong cite ammd Tov idlo Tov TTpouNnBeuTr €ite aATTo
eCoualodoTnuévo ouvepyeio. Mpog To OKOTTO auTd Kal yia Tov TTPOCOIOPICHO TNG
IKOVOTNTAG TOU TIPOMNBEUT) va UTTooTnpEiCel TO TTPOCPEPOPEVO UANIKO UE
avTOAAGKTIKG, €TTIOKEUES, BaBuovounon KA.TT, Tpétel otnv Texviki Npoogopd
ATTOPAITATWG VA ava@épeTal Pe TN Popery YTeuBbuvng AAAwong, €mTTAéoV TwV
QAVOQEPOUEVWY OTO 'EVIUTIO ZUPNOPQWONG, OTI N TEXVIKI UTTOOTAPIEN TTAPEXETAI
ATTO EUTTEIPO TEXVIKO KAl ETIOTAPOVIKO TTPOCWTTIKG, OTI UTTAPYXOUV KATAAANAEG
EYKATAOTAOCEIG KOl ATTOOAKEG PE IKAVO atroBepa avTiaAlAakTIKwy oTnv EAAGSQ, 6TTwg
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87.3.3, €101 woTe va dlac@aAifeTal n owoTh AsiToupyia Kal n TTARPENG TEXVIKN
UTTOOTAPIEN TNG TTPOG TTPOUABEI0 CUOKEUAG TTPOOdIOPIoHOU onueiou avAa@AeEns
avolxTou doxeiou.

4.4 TepiBdAiov
Na e€ao@alidel TNV KAVoVIKH TNG AEITOUpyia o€ OUVONKES EpyacTNPIOKOU

TTEPIBAANOVTOC Kal OUYKEKPIWEVA 0€ Bepuokpaaia atmd 10°C éwg 40°C kal OXETIKA
uypacia £wg 80%.

4.5 TlapeAkdpeva
Ta TTapeAkOPeEVa  TTOU  TTPETTEI VA OUVOOEUOUV TNV CUOKEUN
TTPOCdIOPICHOU OnuEiou ava@AEEng avoixTou doxeiou Kal aTraITouvTal yia TRV KOAR
AgIToupyia Tng €ivai:

4.5.1 EKTUTTWTAG ME TA TTAPEAKOUEVA TOU, O OTTOIOG VA CUVOEETAI PE TNV
OUOKEUN TTPoadIopIouoU onueiou avagAeng avoixtou doxeiou.

4.5.2 Atmraitouueva avaAwaoiya yia tn Aeiroupyia g, 0mmwg 88.3.3.
4.5.3 2UM\oyEG UNIKWV Kal gpyaAgiwv TTou TuXOV aTTaITouvTdl VIO TN

OUVTAPNON Kal Tnv KaAr AsIToupyia TnNG OUOKEURG TTPOCOIOPIOCUOU  OnuEiou
avageAe€ng avoixTou doxeiou.

5. ZYZKEYAZIA/EMZHMANZEIZ

5.1 ZXuokeuacoia
H ocuokeun TTpoadiopicpoU onpeiou ava@AeEns avoixTou doxEiou TTPETTE

va €ival CUOKEUAOPEVN UE TPOTTO TTOU VA £CA0PAAICEI TNV AOQPAAN JETAPOPA, KABWG
KAl TNV KAAr} CUVTAPNOT TNG O€ TTEPITITWON HAKPOXPOVIAG aTToBrkeuong.

5.2 Emonpavon YAIKou
E1ri TnG ocuokeung TTpoodiopiouoU onueiou avagAegnc avoixtou doxeiou,
Ba TTPETTEl va UTTAPXEI AVOEKTIKN TTIVOKIdA, OTNnV oTToia va avaypdg@ovTal avegitnAa
TA TTOAPOKATW:
5.2.1 Ta oToIxEia TOU KATAOKEUAOTIKOU OiKOU.

5.2.2 Ta oToixeia Tou TTPouNOeUTH.

5.2.3 Ta oToixeia Tou UNIKOU (O€IpIaKkOS apIiBUOG KA.TT).
5.2.4 Apavon CE.

6. AlNAITHZEIZ ZYMMOP®QZHY YAIKOY



6.1 2uvodeuTikd Eyypaga/llioToTToINTIKA

H Texvikn lNpoogopd Ttpétel va TrepIAapPBavel kat™ eAdyxiotov Ta
TTOPAKATW £YYPAPA/TTIOTOTIOINTIKA, TO OTTOi0 O TTPOMNBEUTAG UTTOXPEOUTAI Va TA
UTTOBAAAEI KAl OTAV E€TMITPOTIH TTAPAAABAG KATA TnVv TTapadoon TnG OUOKEUNG
TTPOCdIOPICPOU onuEiou avAPAEENG avoiXTou doxeiou, O€ KATAOTAON TTARPOUG
AgIToupyiag:

6.1.1 T[MAfRpn avaAutikn «Texvikn MNepiypagr» otnv EAANVIK yAwooa
yla TNV TTPOCQPEPOUEVN OUOKEUN TTPOODIOPICHOU CnuEiou avA@AEEng avoixTou
doxeiou, KABwG Kal OTToI0dNTTOTE AANO OTOIXEIO TTOU TO TTPOOCDIOPICElI ETTAKPIPWG,
KaBwg Kal Tov TPOTTO A&IToupyiag TNG OTTWG prospectus Kal TEXVIKA QUAAAdIa TNG
ETAIPIAG KATAOKEUNG TNG.

6.1.2 YteuBuvn ARAwon, oUPPWVA PE TNV OTTOIA Ol TPOTTOTTOINCEIG -
AvOBEWPNOEIC TWV TEXVIKWYV gyXeEIpIdiwv Ba atrooTéANovTal dwpedv oTnv YTTnpEaia
o€ EVTUTTN KAl O€ NAEKTPOVIKA HOPOT).

6.1.3 YteuBuvn ARAwWonN, HE TO AVOAUTIKO TTPOYPAUMA EKTTAIOEUONG TOU
OTPATIWTIKOU TTPOCWTTIKOU dIAPKEIOG TOUAGXIOTOV WIaG (1) nuéPAg, oUNPWVA UE Ta
dlohaupBavoueva otnyv 87.2 .

6.1.4 [MpwTdTUTIN €yyunon TOU OiKOU KATAOKEUNG Kal MoToTToINTIKO
Epyootaoiakng KataAAnAdétntag FAT (Factory Acceptance Test), yia Tnv KOAn
AgITOoUpYia TNG OCUOKEUNG TTPOCOIOPICUOU ONUEIoU avaPAEEng avoixTou doxeiou. €
TTEPITITWON TTOU KATTOI0 €€APTNUA, oUCTAMO e€EalpeiTal TNG €v AOyw XPOVIKAG
eyyunong, auto va ava@EépeTal pnTa Kail va TTpoodiopifovTal atrod TOV TTPOUNBEUTH) Ol
OXETIKEG AeTTTOPEPEIES (OpOI Kal TTPOUTTOBECEIC) TNG £YyUNONG TNG.

6.1.5 YmeuBuvn AnAwon, oTnv OToia va ava@EpETal OTI N TEXVIKN
UTTOOTAPIEN TTOPEXETAI ATTO EUTTEIPO TEXVIKO KAl ETTIOTNMOVIKO TTPOCWTIIKO TOU
TTpounBeuTrh, KATAAANAQ ekTTaIOEUPEVO ATTO TOV KOTAOKEUQOTH), OTI UTTAPYXOUV
KATAAANAEG €yKATAOTACEIG KAl ATTOBNKEG ME IKAVO ATTOBEPA QVTOAAOKTIKWY KOl
avoAwaoiywy otnv EAAGda cupewva pe Ta diadaupavopeva oTic §4.3 kai §7.3.3,
€101 WOTE va dlao@aAIleTal N owoTA AsIToupyia Kal n TTARPENG TEXVIKNA UTTOOTHPIEA
TWV TTPOG TTPOMNBEIO UAIKWV.

6.1.7 YmeuBbuvn dnAwaon, otnv oTroia va ava@EépeTal OTI TTANPOI TIG
atraitioelig Tng ASTM D 92.

6.1.8 MoTtotroinTiké ZuoTtApaTog Alaxeipiong Moidtntag katd 1ISO 9001
yla T0 dnAwBEv epyoaTacio / ETaIPEIO KATAOKEUNG TNG OUCKEUNG TTPOCOIoPIoUOU
onueiou avaeAegng avoixtou doxeiou, ekd0BEV atmd @opéa DIATTIOTEUUEVO OTTO TO
EZYA 3 dAAo @opéa dlaTTioTEUONG, TTOU UETEXEI O ZUuP@wvia AuoiBaiag lodTiung
Avayvwpiong pe 10 EZYA oxeTikd pe Tnv Mototroinon ZuoTtnudaTtwy Alaxeipiong
MoiotnTag. Eav 1o MioTtotroinTikd 2uppdpewong 2ZuoTtiuarog Alaxeipiong Noidétntag
AQyel TTpIvV TNV TTapddoon TNG CUOKEUAG, O TTPOUNBEUTNG TTPETTEI VO TTPOCKOUICEI
QAVTiYPOEPO TOU AVAVEWPEVOU TTIOTOTTOINTIKOU KATA TNV TTapAdoon.



6.1.9 ARAwon ZUPPOPPWONG TOU KATOOKEUAOTH i €€0UCI0dOTNPEVOU
AVTITTPOOWTIOU TOU, HETAQPACMPEVN OTNV AANVIKN YAWOOA, n OTroia TTPETTEl va
TTEPIANAUPBAVEL:

6.1.9.1 Ta oTOIXEIO TOU KATOOKEUAOTHA Il TOU ££0UCIODOTNHEVOU
QAVTITTPOCWTIOU TOU.

6.1.9.2 AnAwon cUP@wva JE TNV oTToia avaAauBavel TV TTAREN
€uBUVN yIa TN CUPPOPPWON Tou TTPOIGVTOG Pe To dikalo Tng EE.

6.1.9.4 Mé¢oa avayvwpiong TNG CUOKEUNG ATTOOTOENS KAUTIUWY,
TTOU ETMITPETTOUV TNV IXVNAQCINOTNTA TNG (TT.X. EIKOVEQ).

6.2 EmBewpnoeig / AoKiuég

O €Aeyxog mapaAaBng va yivel uetd tnv Tapddoon TnG UTTO TTPOMNBEIa
OUOKEUNG TTPOODIOPICHOU  onueEiou avagAe¢ng avoixtou oOoxeiou o€ TTARPN
AEITOUpYia EVWTTIOV ETTITPOTING, N OTToia Ba TTPOREI OTOUG TTAPAKATW EAEYXOUG:

6.2.1 'EAeyxol TTapaAapng

6.2.1.1 ZTnv TIEPITITWON TIPOPNBEIAG  TTOAAWY  OUOCKEUWV
TTPOCdIOPICPOU onuEiou avagAe¢ng avoixtou doxeiou, va TTapadobei TTpwTta éva,
Aoyidopevo wg 10 #1 Tepdyio ammd T0 oUVOAO Twv TTPOG TTapadoaorn, TTARPES WG
Ociyua, TrpokeIgévou va dlamoTwlei amd tnv EmTpoti Tng YTMpeoiag n
OUMMOPOWON Tou YE TNV TTapouca MNEA.

6.2.1.2 Tuxov dIamoTwoelS TNG EMTPOTTAG ava@opika HE TIG
aTTOKAIOEIG TOU OEiyNaTOG WG TTPog Ta dlaAaupavéueva otnv TTapouca lMNEA, Ba
KOIVOTTOIOUVTAI EYYPAPWS OTOV TTPOPNBEUTH, TTPOKEINEVOU VA TIC OTTOKATAOTHOEI,
1600 070 O¢iypa (#1 TeW.), 600 Kal oTa AoITTA TTAPadOTEQ.

6.2.1.3 Tuxov dIamoTwoelg TNG ETITPOTTAG ava@opikd Pe TN Jn
OUMMNOPOWON TOOO TOu OLiyMaTog 000 Kal TWV TTAPAdOTEWYV, HETA TNV AVWTEPW
TTOPAYPAPO, CUVETTAYETAI QUTOMATWG UAOTTOINON TWV QVTIOTOIXWV Opwv TNG
Alaknpuéng Tou Alaywviopou Ttrepi «MH uAotroinong cuppaTikwy Opwv TOU
MpopnBeutri», evw Tautdéxpova n OAn dladikacia Tapddoons-TrapaAafig
OIOKOTITETAI OPIOTIKA.

6.2.2 MaKkpOOKOTTIKOG EAEYXOG

H Emitpot MNapaAapnc eAéyxel kal eEeTAlElI TN CUPPWVIA PE TNV
TTapouoa Trpodiaypagr], TNV Texvikh MNpoo@opd Tou TTPOoUNBeUTH Kal TN oUuBaon
yia:

6.2.2.1 Tnv kKaAfj kardotacn Tng TTPOG TTapAdoon CUOKEUNG
TTPOCdIoOPICHOU onueiou avAPAegns avoixTou doxeiou atrd TTAeupdag eu@aviong,
AEITOUPYIKOTNTAG KAl POOPWV.

6.2.2.3 TnoAuavon Twv UAIKWY oUPQwVa Pe Ta diaAapBavopeva
oTnv 85.



6.2.2.4 Tnv TANPOTNTA TWV TEXVIKWYV EYXEIPIOIWV KAl TWV AOITTWV
eyypaewy TnG 86.1 .

6.2.2.5 Tnv T1apoxn Kal TNV TANPOTNTA TWV EYYUNOEWV,
oUuQwva e Ta diaAapBavépeva otny 87.3 .

6.2.2.6 Tnv eKTTANPWON TWV AOITTWV ATTAITACEWYV, CUUQWVA PE
Ta diaAapBavoueva otnv 88.

6.2.2.7 Av KATG@ TOUG MOKPOOKOTTIKOUG  €AEyXoug  Ogv
IKavoTrolouvTal Ta TTPoRAeTTOpEVa aTrd TNV MNEA, n emTpoT) TTapaAaBAg YTTopE va
QTTOPPIYEl TNV CUOKEUA aTTOOTAENG KAUTIUWY, XWPIG TTEPAITEPW EAEYXOUG.

6.2.3 N&eIToupyIKOG EAEYXOG - OOKIUEG

Katd 1o Asitoupyikd €AeyXo Kal TIG OOKIUEG TNG UTTO TTpouABEIa
OUOKEUNG TTPOCOIOPIoUOU ONUEIOU avA@AEENS avolxXTou doxeiou, Ba uTTooTEl DOKIUA
o€ avaAuoeig pouTivag yia Touldxiotov pia (1) epydoiun nuépa. E@odoov, dev
TTapatneEnBouv PBAABES | AoToXiEG KAl e TNV TTPOUTTOBECN OTI £XOUV OAOKANPWOEI
ETTITUXWG Kal o1 €Aeyxol Twv 86.2.1 kal 86.2.2, Ba TrpayuartoTroinBei n rapaAapn pe
TN oUVTAgN TOU QVTIOTOIXOU TTPWTOKOANOU. €& TTEPITITWON BAGPRNG, O avaAuoelg
pouTivag Ba cuveXIoBoUV €K VEOU PETA TNV ATTOKATACTACN TNG, Yia TOUAAXIOTO U0
(2) epydoiyeg nuépes. O AeITOUPYIKOG €AeyxOoG Kal ol OOKIPEG duvartal va
TTPAYHATOTTOIOUVTAI TTAPOUCia VOUIUOU EKTTPOCWTTOU TOU TTPOMNBEUTH.

6.2.4 Noitroi éAeyXol

H YTrnpeoia diatnpei 1o dikaiwpa va ¢nNTroel JEow TNG ETTITPOTING
TTapaAaBAG Kal e £€00a TOU TTPOPNBEUTH, OTTOIOVOATIOTE ETTITTAEOV EAEYXO KPIVETAI
OKOTTIJOG KAl aTTapaitnTog yia TN d1ac@AAIon Twv 0pwv TNG TTapouoag MNEA kal Tng
OXETIKAG oUPPBAONG, XWPig va OECUEUETAI ATTO TO XPOVO EAEYXOU.

7. YMNHPEZIEZ / YNIOZTHPI=ZH
7.1 EykatrdoTtaon

H petapopd, Tapddoon Kal EyKATAoTaon TNG UTTO TTPOMNBEIa CUOKEUNG
TTPOCdIOPICPOU onueiou avapAe¢ng avoixtol Ooxeiou va TTpayuatoTroindei pe
darravn Tou TIpounBeutr) otnv €dpa TnG Movddag, TTou KaBopiletal atmmd Tn
diaknpuén Tou Olaywviouou. Epyacieg kalr mmpounBeia UAIKWV yia Tnv TTARPN
gEykataoTaor Tou, woTte autd va TapadoBei oe TTAApn AsiToupyia, va
TTPAYMATOTTOINOOUV PE PEPIUVA TOU TTPOUNOEUTH KAl va CUUTIEPIAAUBAvOovTal OThV
TIuA TNG O1IKovouIKAG Mpoo@opds Tou.

7.2 Exaideuon
O mmpounBeuTnG PE péPIPVa Kal OIKG Tou £€00a, va TTAPACXEl EKTTAIOEUCN
OTIG EYKATOOTACEIS TOU OoTnv EAAGDQ 1 o€ Xxwpo TNG YTINPECIag, 0€ TTPOCWTTIKO

TTPOTEIVOUEVO OTTO TNV YTInpeoia, TTou Ba KAAUTITEl TOV XEIPIOPO, AsIToupyia Kal
TTPOANTITIKA GUVTAPNON TNG CUCKEUNG TTPOCBIOPICHOU onuEiou avAPAEEnNS avoixTou
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ooxeiou. 2tnv Texvik lMpooopd, va TePIAaUBAVETAl AVOAUTIKO TTPOypapua
ektraideuong diapkelag Touldyxiotov piag (1) nuépag, n otroia duvartal va TTaPATOBEI
o€ TPEIG (3) EPYACIPEG NUEPESG KATOTTIV TEKUNPIWMEVNG ATTAITNONG TNG ETTITPOTIAG
TTapaAaBAgG.

7.3 Eyyunoeig

7.3.1 O mrpounBeuTtnig TTPETTEl va eyyunBei pe utrelBuvn dAAwon Tnv
KAAr AeIToupyia TNG UTTO TTPOUABEI CUOKEUNG TTPOCBIOPICHOU ONUEIOU avapAeEng
avoIXTOU doxEiou yia TOUAGXIoTOV dUO (2) xpovia atrd TNV NUEPONNVIa OpPIOTIKAG
TTapaAaBAg TNG.

7.3.2 O TmpounBeuti¢ katd TN OIAPKEIM TNG €yyunong €ivai
UTTOXPEWMNEVOG, META aTTd KABe atrokaTtdoTaon BAGRNG 1 avwuaAiag, va Ouvtaooel
KAl va KatoB€tel otnv YTnpeoia €kBeon Trpaypatoyvwuoouvng HJE Ta QiTia-
TTAPAAEIYEIG TTOU 0Brynoav aTNV TTPOKANON QUTWV.

7.3.3 O TpounBeuTthg TIpETTEl va gyyunBei pe utrelBuvn dnAwon Tn
duvatoTnTa £QOdICHUOU TNG YTINPECIAG YE APETAXEIPIOTA KAl TTIOTOTTOINUEVA ATTO
TOV KATOOKEUAOTIKO OiKO avTOAAOGKTIKA Kal avoAwaoiua, yia TouAdxiotov eTTd (7)
XPOVIQ a1TO TNV OPICTIKA TTAPAAAPr) TNG UTTO TTPOPNBEIa CUOKEUNG TTPOCOIOPICHOU
onueiou avagAeEng avoixtou doxeiou, WOTE va e¢ac@alioTei N TTAAPNG, N aveAAITTAG
KAl N opaAn AgIToupyia TnG, akOUA KAl OTNV TTEPITITWON BIAKOTING TNG CUVEPYAOiag
TOU TTPOMNBEUTH) JE TOV KATAOKEUAOTIKO OiKO.

7.3.4 O T1pounBeuTnG €ival UTTOXPEWMEVOG Vva  KaBopioel oTnv
Oikovouikry Mpoogopd TOU, TO €TACIO KOOTOG TWV EPYOOIWV TTPOANTITIKAG
OuvTAPNONG TNG UTTO TTPOUNRBEIa CUOKEUNG TTPOCDIOPIOUOU onuEiou avAaPAEgng
avoIXTOU doxeiou KaBwg Kal Tov aAyopiBuo avatrpocapPoyAS TWV TIHWY AUuTWV YIid
TouAdyioTov déka (10) xpovia atrd TRV uTToypa@r TNG OXETIKNAG oUuBaong.

7.3.5 TMpooBeTEC ATTAITACEIG EYYUROEWY PTTOPOUV va KaBopioBouv oTn
dlakApUEN Tou dlaywvVvIoPou, KAatd TNV Kpion Tng YTTnpeoiag.

7.3.6 Otav amodedelypéva 10 UAIKO AOyw BAaBwv TTOPAUEVEL YIa TOV
XPOVO TNG £yyunong ekToG Aeitoupyiag peyaAutepo Tou 20% Tou CUPBaTIKOU XpOvou
eyyunong, T0Te auTo Bewpeital atrd TN GUON TOU EAATTWHATIKO KAl O TTPOUNOEUTAG
€ival UTTOXPEWMEVOG va TO AVTIKATAOTAOEI JE KAIVOUPYIO. Z€ TTEPITITWON TTOU O
TTPounOeuTAG dev TO avTIKATAOTACEI, N YTInpeoia diatnpei 10 OIKAiWPA va
TTPOOPUYEI 0TN dIKAIOOUVN.

8. AOINEZ AMNAITHZEIZ
8.1 Toémog MNapddoaong: Otrwg opiletal oTnv diakripuén Tou diaywviouou.

8.2 Xpovog Mapddoaong: O xpdvog TTapadoong va gival 0 HIKPOTEPOS dUVATOS
Kal OXI MEYOAUTEPOG TWV 3 UNVWYV, atrd TNV NUEPOUNVia UTTOYPaYnS TG oupBaocng.

8.3 H ouokeun TTPoodIopICUOU onpeiou avagAe¢ng avoixtou doxeiou, va
OuvodEUETAl KATA TNV TTAPAdOCN TOU OTTO TA TTAPAKATW:

A
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8.3.1 TexvikG eyxelpidlo xpnong-AsiTtoupyiag TNG, O EVIUTIN Kl
NAEKTPOVIKA pop®r. O1 odnyieg Asitoupyiag va TepIAaUBAvOuV OAEG TIG TTANPOPOPIES
TTOU €ival aTTapAiTNTEG YIA TO XEIPIOUO TNG KAl VA €ival aTnV EAANVIKI KAl TNV ayYAIK)
yAwooa. Etriong, va mTpoBAETTOVTal 0€ AUTO, Ol CUVIOTWHEVEG dIAdIKATIES yIa TNV
TTEPIODIKN) OUVTAPNOT TNG ATTO TOV XPNOTN.

8.3.2 T1IAjpn KaATAAOyo O€ E£VTUTIN KOl NAEKTPOVIKI) HOPQr, ME TIG
OUANOYEG TV QVOAWOIJWY KAl TwWV €PYAAEIWV TTOU TUXOV aTTAITOUVTAI YIa Tn
ouvTApnon kKai TNV KaAR Asiroupyia Tng. O1 TTANpo@opieg Tou v Adyw KaTaAdyou va
TepIAapBavouv KaT” eAAXIoTOV, TOV KWOIKG aplBud Tou KATAOKEUAOTH, TNV TIUA ava
TEMAXIO, TOV APIOPO TWV TEPAXIWV YIA TIG EKTIMWMPEVES AVAYKES UIOG DEKAETIAG KAI VO
gival otTnv EAANVIKA Kal 0TV ayyAIKr yYAwooa.

8.3.3 ATtaitoupeva avaAwaoiya (84.5.2), yia tn dieaywyr) TouAdxioTov
50 avaAuoswv

8.4 H Texvik MNpoo@opd va cuvodeuetal amd 10 'Eviutto Zupudppwong
oUd@WVa Pe To YTTOdelypa TTou BpiokeTal avapTnuévo oTo @akeAo «k ENTYTIA» agou
TpwTa emmAeyei «NOMOOEZIA/ENTYTIA/YTIOAEITMATA»  Tng  OI0BIKTUOKAG
TOTTOBECIiag TNG NAEKTPOVIKAG e@apupoyng odiaxeipiong MEA, otn diadikTuakn
TotTroBeoia https://prodiagrafes.army.gr. Aieukpivietal 0TI N KaTdBeon TOU EVTUTTOU
OUPHOPOWONG dev aTTAANACOEl TOUG TTPOUNBEUTEG, ATTO TNV UTTOXPEWON UTTOROANG
TWV KaTd TrEPITITWon  dIKAIoAOYNTIKWY, Trou KaBopidovral ue Tnv Trapouca
TTpodiaypa@r]. To ‘Eviutto Zuppop@wong CUPTTANPWVETAI aTTd TOV TTPOPNBEUTA
TTapdypa®o TTPOG TTAPAYPAPO HE TTAPATIOUTIA OTTOU ATTaITEITAI (TT.X. TEXVIKA
XOPAKTNPIOTIKA, BIACTACEIG, ETTIOOCEIG KATT.) OTA TEXVIKA QUAAGDIA Kal AoITTd EvTuTia
Kal £yypaga 1Tou ouvuTttoBAaAAel pe Tnv Texvikn Mpoo@opd Tou.

9. ZZHMEIQZEIZ
9.1 OA\ol o1 6poi TnG TTapoucag MNMEA civar atrapaarol.

9.2 H emtpotm agioAdynong Twv Texvikwyv Npoo@opwy, utropei Katd Tnv
Kpion TG, va ¢ntioel amd Tov KABE OUPPETEXOVTA TTPOUNOEUTH, EYYPOPES
OIEUKPIVIOEIG €TTi Twv avaypa@ouevwyv otnv Texvik lNMpoo@opd, Kabwg Kai
OTTOIOOATIOTE CUUTTANPWHATIKO OTOIXEIO yId TNV €EOKPIBWON TWV TEXVIKWV
XOPAKTNPIOTIKWYV - €MOOCEWV TWV UTTO TTPOUABEIO UAIKWY, XWPIS Kauia atraitnon
atrd TNV TTAEUPA TOU TTPOUNBEUTH).

10. NMPOTAZEIZ BEATIQXHZ THZ MNEA

2xoAlaou6g TnG Tmapoucag Mpodiaypa®ng ammd KABe evdiaPepOPEVO, YIa TN
BeAtiwon TnG, uTTopEi va yivel péow TNG NAEKTPOVIKNG epapuoyns MEA, otn
dladikTUOKN ToTToBeTia https://prodiagrafes.army.qr.

ErKPIZH MPOAIATPA®HE
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