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H mmapdaypagog 5.6 tng NpooBrikng | avrikabiotartal ammd Tnv akdAoubn:

5.6 Alauépewon eAaoTikoU o€ Awpida ) o€ TTATOUG avAaAoya HE TIG AVAYKEG TNG TTAPAYWYAG Kal €MKAAuYn pe «TAAK», WOTE
atro@eux0ei n cuykOAAnon peTagu Toug.

H mmapdaypagog 1 tng NpooBdnikng Il avrikabiotartal ammd Tnv akdAoubn:

1. PuoIKOXNUIKEC IBIOTNTEC TTPWTWV UAWV

va

A/A Ovouaocia XnNMIKA . MéBodol
YAIKOU Ovouacia Id1oTnTEG EAéyxou
O&¢idio Tou . |_|£pI£KT’IKOTr]TGZ Eb: max 20ppm, Cu: max 10ppm
1 Zn0O . e KaBapdtnta: min 99,8%
Weudapyupou ) ] _ DIN 53466
o  Qaivouevn Mukvornta: 500 kg/m3
2XE00V GXpwWHO, dIAUYEG, TTPAKTIKA Avudpo Kal e eAdxiIoTa aioBnTh ooun.
AuodidAuTo oTO VEPOD, GUUPBATS PE ouvhBelg TTAaoTikoTToINTEG PVC.
o [Ewdeg (20°C): 68-82 mPa.s ASTM D 7042
e [lukvéTnTa (20°C): 0,970-0,977 g/cm? ASTM D 4052 n)
DIN 51757
e Aciktng 8l08AGOEWG: 1484-1488 ASTM D 1045 1
DIN 51423-2
Eotépag ¢BaAikou C en ASTM D 1045 R
2 D.I.LN.P otéoc e Tiun o&éwg: 0,06 (max) mg KOH/g DIN EN 1SO
2114
o [lepiexouevo EoTépa: 99,5 % (min) GC-method
) ) BASF
e Emagn pe 10 vepd: 0,05 (max)
ASTM E 203
DIN 51777
Part 1
3 ASM-NOP Opolio e N- YWnANng dpacTIKOTNTAG KAI AVTOXNG, TIPOCTATEUTIKO YIa TN yrjpavon,
AVTIOEEIBWTIKO | 1I00TTPOTTUAO -N- KAaTGAANAO yia OAa Ta piyuata EAAOTIKOU.




A/A Ovouaocia XNMIKN . MéBodol
Y)\lpKot'J ngsagia IdioTnTEG EAéyxou
n @aivuhotrapa- e Mop@r]: AEUKEC VIQADES ,0KOVN 1 KOKKOI
AvrtioToixo @aivuloAiapivn e KaBapdTnra :> =95,0%
e Inueio THENG: 75-80°C ASTM D-4937
o Téppa:<=0,10% ASTM D-1519
ASTM D-4574
N-KUKAOgEUAO-2- e Mopon: ZkOvn avoiKTou @aioU XPWHATOG
4 C.B.S. BevZo-Oeialul e [ukvotnta: 1300 Kg/cm? ASTM D-1817
OOUAQEVapIdIO e Snueio THENC: > 92°C ASTM D-1519
YTTEPETTITAXUVTHG.
e Mopon: Kitpivn okdvn ) KOKKOI
5 M.B.T. g;’l\gzg';\?]“mﬁs"co' o TMukvétnTa: 1410 kg/m? ASTM D-1817
e Xnueio TAENG: 170°C ASTM D-1519
e KaBapdtnrta: > 95 %
o  Mopon: Aeukr okovn
6 D.P.G. Aigaivihoyouavidivn [ e MukvotnTa: 1300 kg/m3 ASTM D-1817
e >nueio TAgNG: > 145°C ASTM D-1519
TetpapeBuloBeioupap [®  Moper): YTrokiTpivn okovn
7 |T.M.T.D. o- e [ukvéTnTa: 1400 kg/m3 ASTM D-1817
AigouAgidio o Inueio THENG: > 140°C ASTM D-1519
e [lukvotnta: 1650 kg/m3 ASTM D-1817
CRYSTEX o Aemmmotnta: To 99,7 % va mepvé atrd kéokivo 100 MESH (0,15 mm) kai
O.T.60% ] ] 10 97 % va mepvd atd kéokivo 200 MESH (0,075 mm)
8 Otio TTEPIEKTIKOTNTAS | o TUTTIKA avaAUOH:
r'] 60 % a) GuvoAIké Bgio 59,7% k.B. (min)
AVTIoTOIXO ) adidAuto Beio 54 % K.B. (min)
y) 0§0 Zav H2S0O4 0,015 % K.B.(max)
0) Téppa 10 % Kk.B. (max)
9 PARACRIL CLT | ZuumoAupepég Bouta- | EAaoTIKR pada xpwpatog eAa@pdg amroxpwaong NAEKTpou. MNepiExel

Algviou-

oTaBepotroinTr) TTou dev dnuioupyei KNAIGES Kail dev ETIOPG GTO XPWHA.




A/A Ovouaocia XNMIKN . MéBodol
Y)\lpKot'J ngsagia IdioTnTEG EAéyxou
n aKpIAovITpIAiou Mpoiév Wuxpou TToAupepIopoU. YWnAR TTEPIEKTIKOTNTA akpIAovITpIAiou ~42%
AvrigToixo e YYeTIKA TTUKVOTNTA: 1,01 AvWoewg
o [Ewdec Katd MOONEY 70(ML-2, 100°C, 70 + 0,02 ASTM D-1646
10 Carbon black Evepyoc GvBpakac AIBAAN
N330 Mukvétnta : 1,80 ASTM D-1817
2TEATIKO 0&U NA€UKN OKOVN eAA@PIAG OOUAG TwV AITTOPWV.
11 | STEARIC ACID MukvotnTa: 0,84 ASTM D-1817
O¢epuokpacia TAENG: 52-56 °C ASTM D-1519
DYREZ RESIN Pntivn Pntivn @aivoAng-@opuaAdeidng BepUoTTAACTIKY. EAQQPUIG KOOTAVOXPWHOG.
12 {12687 i 2XETIKN TTUKvOTNTA: 1,25 ASTM D-1817
1000UVAuO >nueio TAgNG: 70-75°C ASTM D-1519
MeBuAo-aiBuAokeTovn | Yypd AKpwG EUPAEKTO.
13 METHYL ETHYL 2 XeTIKA TTUKVOTNTA: 0,808
KETONE 2nueio Bpaouou: 79,6 °C
1Ewdeg (25 °C) : 0,401
Zinc AipeBulodiBelokapBa | ETTITaxuvtig
14 | dimethylbithio MIBIKOG Weuddpyupog
carbamate
AIopBOTOAUA- EmTaxuvtig
15 |D.O.T.G. youavidivn 2XETIKA TTUKVOTNTA: 1,20 ASTM D-1817
Znueio TAENG: > 170 °C ASTM D-1519
16 | SULFUR Oc¢io "AvOn Ociou" pe PIKPRA TTEPIEKTIKOTNTA O€ AvBPAKIKSO hayvhoIo
17 WINGSTAY 1 AAKUAIKA ZTUpEVIKA AvTIoEEIBWTIKG O€ uypn Hop®n.
AvrTioToIxo daivoAn
MeprekTikoTNTO 68 TAAKN (EAG)16TO) 98+2% ISO 3262
yhopity (néyeto) 1+0,5%
1g | ToAx (ZINK SiOz (ehayroTo) 61% Katafeon
STEARATE) MgO (ghdyroto) 31% TGTOTOU|TIKOD
AI203 (péyoero) 0,3% Hopoywyoo

Fe203 (péyworo) 0,3%




A/A Ovouaocia XNMIKNA . MéBodol
YAIKoU Ovouacia IdioTnTEG EAéyxou
Agvkotnta (L *) > 95 ISO 787-2
Méoo péye0og kOkkmv 6+ 1pum ISO 4652
Top cut (D98) 20+5 um ISO 3262

Ph 8-9+0,5
Yypoaoia (néyroto) 0,5%
Ewum emoavewn (BET) (ehayroto) 5+0,5 m2/g
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