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1. ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ 

 Η παρούσα Προδιαγραφή Ενόπλων Δυνάμεων (ΠΕΔ) καλύπτει τα τεχνικά 

χαρακτηριστικά, την ποιότητα, τους ελέγχους και τη διαδικασία παραλαβής υλικών 

συσκευασίας και σήμανσης των ειδών καθαρισμού τα οποία παράγονται από το 691 

Βιομηχανικό Εργοστάσιο Βάσης, όπως: 

α. Υγρό καθαρισμού χεριών 

β. Υγρό καθαρισμού χεριών με ήπιες αντισηπτικές ιδιότητες 

γ. Υγρό καθαρισμού πιάτων 

δ. Λευκαντικό επιφανειών με βάση το χλώριο 

ε. Υγρό καθαρισμού πατώματος. 

2. ΣΧΕΤΙΚΑ ΕΓΓΡΑΦΑ 

2.1 Κανονισμός (ΕΚ) αριθ. 2195/2002 του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του 

Συμβουλίου της 5 ης Νοεμβρίου 2002 περί του Κοινού Λεξιλογίου για τις Δημόσιες 

Συμβάσεις (CPV), όπως έχει τροποποιηθεί και ισχύει 

2.2 Κανονισμός (ΕΚ) υπ.΄αριθμ. 1907/2006 του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του 

Συμβουλίου της 18ης Δεκεμβρίου 2006, για την καταχώρηση, την αξιολόγηση, την 

αδειοδότηση και τους περιορισμούς των Χημικών Προϊόντων (REACH), όπως 

τροποποιήθηκε και ισχύει. 

2.3  Κανονισμός CLP 1272/2008/EK για την ταξινόμηση, την επισήμανση και τη 

συσκευασία ουσιών και μειγμάτων. 

2.4 ISO 2859-1: “Sampling procedures for inspection by attributes-Part 1: 

Sampling plans indexed by acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot inspection”. 

2.5 Τα σχετικά έγγραφα, στην έκδοση που αναφέρονται, αποτελούν μέρος της 

παρούσας προδιαγραφής. Για τα έγγραφα, για τα οποία δεν αναφέρεται έτος 

έκδοσης, εφαρμόζεται η τελευταία έκδοση, συμπεριλαμβανομένων των 

τροποποιήσεων που είναι σε ισχύ. Σε περίπτωση αντίφασης της παρούσας 

προδιαγραφής με μνημονευόμενα πρότυπα, κατισχύει η προδιαγραφή, υπό την 

προϋπόθεση ικανοποίησης της ισχύουσας νομοθεσίας της Ελληνικής Δημοκρατίας 

και της Ευρωπαϊκής Ένωσης. 

3. ΤΑΞΙΝΟΜΗΣΗ 

3.1 Κλάση Υλικού 

Τα υλικά συσκευασίας και σήμανσης των ειδών καθαρισμού που περιγράφονται 

στην παρούσα Προδιαγραφή, έχουν κωδικούς κατά CPV : 

3.1.1 39225710-5 «Μπουκάλια - Bottles» 

3.1.2 30192800-9 «Αυτοκόλλητες ετικέτες – Self-Adhesive Labels», 

ενώ στην κλάση κατά NATO ACodP-2/3, ανήκουν στις κλάσεις: 

3.1.3 8110 "Βαρέλια και Δοχεία" 

3.1.4 7690 “Miscellaneous Printed Matter” 

3.2 Κατηγορίες 

Τα υλικά συσκευασίας ειδών καθαρισμού ανήκουν στις παρακάτω κατηγορίες: 

3.2.1 Περιέκτες (εφεξής δοχεία) χωρητικότητας τεσσάρων (4) λίτρων, με βιδωτό 

πώμα 

3.2.2 Περιέκτες (δοχεία) χωρητικότητας δεκαπέντε (15) λίτρων, με βιδωτό πώμα 

3.2.3 Ετικέτες, αυτοκόλλητες 

4. ΤΕΧΝΙΚΑ ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ 

4.1 Ορισμός Υλικού 

Ως υλικά συσκευασίας και σήμανσης ειδών καθαρισμού νοούνται όλα τα είδη τα 

οποία χρησιμοποιούνται για τη συσκευασία, σήμανση και αποθήκευση των 
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προϊόντων καθαρισμού υδατικής βάσης που παράγει το 691 ΒΕΒ. Τα υλικά 

συσκευασίας και σήμανσης χωρίζονται όπως φαίνεται στην παρ. 3.2 της παρούσας 

Προδιαγραφής Ενόπλων Δυνάμεων (ΠΕΔ). 

4.2 Κατασκευαστικά Στοιχεία 

Όπως καθορίζονται σε κάθε Προσθήκη χωριστά. 

5. ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ / ΕΠΙΣΗΜΑΝΣΕΙΣ 

5.1 Συσκευασία 

Όπως αναφέρεται σε κάθε Προσθήκη, εκτός αν καθορίζεται διαφορετικά στη 

σύμβαση προμήθειας των υλικών συσκευασίας. 

5.2 Επισημάνσεις Συσκευασιών 

5.2.1 Στο εξωτερικό κάθε συσκευασίας, επικολλάται ετικέτα στην οποία 

αναγράφονται με ευκρινή και ανεξίτηλα γράμματα, στην ελληνική γλώσσα, τα 

παρακάτω στοιχεία: 

5.2.1.1 Ονομασία υλικού 

5.2.1.2 Αριθμός Ονομαστικού 

5.2.1.3 Αριθμός περιεχόμενων τεμαχίων 

5.2.1.4 Στοιχεία προμηθευτή 

5.2.1.5 Αριθμός και έτος σύμβασης 

5.2.2 Οι επισημάνσεις δεν θα πρέπει να καταστρέφονται (αποκόλληση, σχίσιμο, 

σβήσιμο) από τις καιρικές συνθήκες, καθώς και κατά τη μεταφορά του υλικού, 

εκφόρτωση και στοίβαξή του.  

6. ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ 
6.1 Επιθεωρήσεις/Δοκιμές 
6.1.1 Δειγματοληψία 
Η δειγματοληψία γίνεται σύμφωνα με το ISO 2859-1/Part 1. Το Αποδεκτό Επίπεδο 
Ποιότητας (ΑΕΠ) ορίζεται 4% και η Στάθμη Ελέγχου ΙΙ για το μακροσκοπικό έλεγχο. 
6.1.2 Διενεργούμενοι Έλεγχοι 
6.1.2.1 Μακροσκοπικός Έλεγχος 
Η Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής, όπως προβλέπεται στο ISO 2859-1, λαμβάνει 
δείγμα ανάλογα με την παραδιδόμενη παρτίδα και αυτή γίνεται αποδεκτή όταν τα 
ευρεθέντα σφάλματα δεν υπερβαίνουν τα αναγραφόμενα του Πίνακα 1. Η λήψη του 
δείγματος γίνεται με τη διαδικασία τυχαίας δειγματοληψίας που περιγράφεται στα 
ISO 2859-1 (Προσθήκη ΙV). 

Πίνακας 1 
Μέγεθος δείγματος και αριθμός αποδεκτών σφαλμάτων ανάλογα με το μέγεθος 

παρτίδας 

Παρτίδα Δείγμα Αποδεκτά σφάλματα 

91-150 20 2 

151-280 32 3 

281-500 50 5 

501-1200 80 7 

1201-3200 125 10 

3201-10000 200 14 

10001-35000 315 21 

35001-150000 500 21 
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6.1.2.2 Λοιποί Έλεγχοι 
Η Υπηρεσία διατηρεί το δικαίωμα να ζητήσει μέσω της επιτροπής παραλαβής 
οποιονδήποτε επιπλέον έλεγχο που κρίνεται σκόπιμος χωρίς να δεσμεύεται από το 
χρόνο ελέγχου. 
7. ΠΕΡΙΕΧΟΜΕΝΟ ΠΡΟΣΦΟΡΑΣ 

7.1 Αξιολόγηση Προσφορών 

Ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να επισυνάψει στην προσφορά του 
Prospectus ή Technical Data Sheet (TDS) και Συμπληρωμένο αναλυτικό φυλλάδιο 
με τίτλο "ΕΝΤΥΠΟ ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ ΠΕΔ", σύμφωνα με το υπόδειγμα που 
βρίσκεται αναρτημένο στο φάκελο "ΕΝΤΥΠΑ", αφού προηγουμένως επιλεγεί 
"ΝΟΜΟΘΕΣΙΑ-ΕΝΤΥΠΑ-ΥΠΟΔΕΙΓΜΑΤΑ", μέσω της ηλεκτρονικής εφαρμογής 
διαχείρισης ΠΕΔ (ΗΕΔ-ΠΕΔ), στη διαδικτυακή τοποθεσία 
https://prodiagrafes.army.gr. Διευκρινίζεται ότι, η κατάθεση του Φύλλου 
Συμμόρφωσης δεν απαλλάσσει τους προμηθευτές από την υποχρέωση υποβολής 
των κατά περίπτωση δικαιολογητικών, που καθορίζονται με την παρούσα ΠΕΔ. 

ΠΡΟΣΦΟΡΑ ΧΩΡΙΣ Η (ΔΙΑΖ) ΜΕ ΕΛΛΙΠΕΣ ΦΥΛΛΟ ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ ΘΑ 

ΑΠΟΡΡΙΠΤΕΤΑΙ 

7.2 Συμμόρφωση με τις Απαιτήσεις του Κανονισμού REACH 

Οι συμμετέχοντες στο Διαγωνισμό υποχρεούνται, μαζί με την τεχνική τους 

προσφορά, να προσκομίσουν Υπεύθυνη Δήλωση, στην οποία θα δηλώνουν ότι τα 

υπό προμήθεια είδη συμμορφώνονται με τις απαιτήσεις του Κανονισμού ΕΚ 

1907/2006-REACH (Registration, Evaluation and Authorization of Chemicals) της 

Ευρωπαϊκής Ένωσης. Η δήλωση αυτή αφορά στα παρασκευάσματα καθώς και σε 

όλα τα αντικείμενα τα οποία περιέχουν χημικές ουσίες στη σύστασή τους ή στα 

οποία έχουν εφαρμοστεί χημικές ουσίες και παρασκευάσματα κατά την παραγωγή 

τους. Η Υπηρεσία, μετά την υπογραφή της σύμβασης, διατηρεί το δικαίωμα όπου 

και όταν κριθεί αναγκαίο, να ζητήσει να προσκομιστούν δικαιολογητικά τεκμηρίωσης 

ή να διενεργηθούν εργαστηριακές δοκιμές. 

8. ΟΡΙΣΜΟΙ-ΣΥΝΤΜΗΣΕΙΣ-ΣΥΜΒΟΛΑ 

 l = λίτρο 

 g = γραμμάριο 

 kg = χιλιόγραμμο 

 mm = χιλιοστόμετρο 

 κ.β. = περιεκτικότητα διαλύματος ουσίας κατά βάρος 

 Για τα υπόλοιπα σύμβολα και συντμήσεις ισχύουν όσα αναφέρονται στις 

επιμέρους Προσθήκες. 

9. ΠΡΟΤΑΣΕΙΣ ΒΕΛΤΙΩΣΗΣ ΤΗΣ ΤΕΧΝΙΚΗΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗΣ 

Σχολιασμός της παρούσας ΠΕΔ από κάθε ενδιαφερόμενο, για τη βελτίωσή της, 

μπορεί να γίνει μέσω της ηλεκτρονικής εφαρμογής διαχείρισης ΠΕΔ (ΗΕΔ-ΠΕΔ), 

στη διαδικτυακή τοποθεσία https://prodiagrafes.army.gr. 
 

https://prodiagrafes.army.gr/
https://prodiagrafes.army.gr/
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ΠΕΡΙΕΚΤΕΣ ΥΓΡΟΥ ΣΑΠΩΝΟΣ ΧΩΡΗΤΙΚΟΤΗΤΑΣ ΤΕΣΣΑΡΩΝ (4) ΛΙΤΡΩΝ 
 

1. ΕΙΣΑΓΩΓΗ 

Σκοπός της παρούσας Προσθήκης είναι να καθορίσει τις απαιτήσεις της 

Υπηρεσίας για την προμήθεια περιεκτών (δοχεία) με πώμα που θα 

χρησιμοποιηθούν για την συσκευασία των υγρών προϊόντων καθαρισμού 

(Υγρό Καθαρισμού Χεριών, Υγρό Καθαρισμού Χεριών με Ήπιες Αντισηπτικές 

Ιδιότητες, Υγρό Καθαρισμού Πιάτων, Υγρό Καθαρισμού Πατώματος) τα οποία 

παράγονται στο 691 ΒΕΒ. 

2. ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ 

2.1 Γενικά 

Τα δοχεία πρέπει να είναι κατασκευασμένα αποκλειστικά από Πολυαιθυλένιο 

Υψηλής Πυκνότητας (HDPE) υψηλής καθαρότητας, χωρίς προσμίξεις. Τα 

δοχεία πρέπει να διαθέτουν οριζόντια εργονομική χειρολαβή και κατακόρυφο 

στόμιο με εξωτερικό σπείρωμα, στο οποίο εφαρμόζεται βιδωτό πώμα για το 

άνοιγμα και κλείσιμο της συσκευασίας κατά τη χρήση του προϊόντος. Το πώμα 

πρέπει να είναι κατασκευασμένο εξ’ ολοκλήρου από HDPE ή μίγμα HDPE και 

LDPE στο οποίο η περιεκτικότητα κ.β. του LDPE δεν υπερβαίνει το 50%. Το 

κλείσιμο στομίου-πώματος πρέπει να είναι απολύτως στεγανό. 

2.2 Ειδικές Απαιτήσεις 

Όπως ορίζονται στον Πίνακα 1: Ειδικές Απαιτήσεις Περιέκτη (δοχείου) 

Συσκευασίας Σάπωνος και στην Εικόνα 1 της παρούσας προσθήκης. Οι ειδικές 

διαστάσεις και το ακριβές σχήμα του περιέκτη και του πώματος καθορίζονται 

μέσω της σύμβασης προμήθειας, αλλά κάθε περιέκτης πρέπει να έχει τις κύριες 

διαστάσεις που απεικονίζονται στην Εικόνα 1, ώστε να διασφαλίζεται 

συμβατότητα με τα μηχανήματα πλήρωσης και συσκευασίας του 691 ΒΕΒ. 

2.3 Μακροσκοπικές Απαιτήσεις 

Τα δοχεία πρέπει να εμφανίζουν ομοιομορφία ως προς το χρώμα, το πάχος 

του τοιχώματος και το βάρος και να είναι ελεύθερα κατασκευαστικών ατελειών. 

Επιπλέον, πρέπει να έχουν όψη και υφή στιλπνή, η οποία δεν κωλύει την τέλεια 

εφαρμογή της αυτοκόλλητης ετικέτας επισήμανσης προϊόντος. 

3. ΕΛΕΓΧΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

3.1 Ευθύνη ελέγχου 

Ο έλεγχος ενεργείται από την Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής, σύμφωνα με 

τα αναγραφόμενα στην παρούσα ΠΕΔ κατά την παραλαβή των υλικών και πριν 

τη συμπλήρωση του οριστικού Δελτίου Παραλαβής Υλικών. 

3.2 Μακροσκοπικός έλεγχος 

Η Επιτροπή λαμβάνει δείγμα από τους περιέκτες σύμφωνα με τα πρότυπα 

δειγματοληψίας που καθορίζονται στην παρ. 6.1.1 της παρούσας ΠΕΔ και 

πραγματοποιεί τους εξής ελέγχους: 

3.2.1 Οπτική εκτίμηση 

Η Επιτροπή ελέγχει τους περιέκτες για κατασκευαστικές ατέλειες, όπως 

κομμάτια πλαστικού που προεξέχουν, οπές και λοιπές αστοχίες κατασκευής ή 

ζημιές που προκλήθηκαν κατά τη συσκευασία ή μεταφορά των υλικών (π.χ. 

συμπίεση με αποτέλεσμα την αλλοίωση του σχήματος του περιέκτη ή σκίσιμο 
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της συσκευασίας). Ιδιαίτερη προσοχή δίνεται στις ραφές, στο εσωτερικό της 

οριζόντιας λαβής και στις γωνίες των περιεκτών. 

3.2.2 Βάρος 

Τα τεμάχια που αποτελούν το δείγμα ζυγίζονται κατά μόνας και υπολογίζεται ο 

μέσος όρος των ενδείξεων. Ο μέσος όρος των ενδείξεων δεν πρέπει να 

υπερβαίνει τις ανοχές, όπως ορίζονται από τον Πίνακα 1 της παρούσας 

Προσθήκης. 

3.2.3 Δοκιμή ετικέτας 

Για τη διεξαγωγή της δοκιμής, η Επιτροπή προμηθεύεται αριθμό ετικετών ίσο 

με τον αριθμό του δείγματος. Οι ετικέτες πρέπει να έχουν ελεγχθεί και κριθεί 

επαρκείς σύμφωνα με όσα αναφέρονται στην Παρούσα ΠΕΔ. Με χρήση του 

αντίχειρα και του δείκτη αφαιρείται ετικέτα από το ρολό και τοποθετείται στην 

εμπρόσθια όψη του περιέκτη. Ασκώντας με τα δάκτυλα ελαφρά πίεση από το 

κέντρο προς τα άκρα της ετικέτας, εφαρμόζεται στην επιφάνεια του περιέκτη. Η 

ετικέτα πρέπει να εφαρμόζει τέλεια και χωρίς τσακίσεις στην επιφάνεια του 

περιέκτη και να μην ολισθαίνει.  

4. ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ 

Τα δοχεία πρέπει να συσκευάζονται σε πλαστική συσκευασία/περίβλημα η 

οποία πρέπει να είναι στεγανή. Η συσκευασία πρέπει να περιέχει όχι λιγότερα 

από 48 τεμάχια, διατεταγμένα σε σχήμα ορθογωνίου και χωρίς κενά μεταξύ των 

περιεκτών ώστε οι συσκευασίες να μπορούν να στοιβαχθούν αποτελεσματικά 

και χωρίς σπατάλη χώρου. 

Τα πώματα συσκευάζονται σε συσκευασίες τύπου σακούλας, οι οποίες θα 

πρέπει να περιέχουν όχι λιγότερα από 2000 τεμάχια εκάστη. Για τη συσκευασία 

και σήμανση των πωμάτων και των δοχείων ισχύουν όσα αναφέρονται στις 

παρ. 5.1 και 5.2 της παρούσας ΠΕΔ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Πίνακας 1 

ΕΙΔΙΚΕΣ ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΠΕΡΙΕΚΤΗ (ΔΟΧΕΙΟ) ΣΑΠΩΝΟΣ 
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Α/Α ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ ΔΟΧΕΙΟΥ 
ΤΙΜΗ 

ΟΝΟΜΑΣΤΙΚΗ ΑΝΟΧΕΣ 

1. ΥΨΟΣ (mm) 275 ±1 % 

2. ΠΛΑΤΟΣ (mm) 170 ±1 % 

3. ΒΑΘΟΣ (mm) 110 ±1 % 

4. ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ ΛΑΙΜΟΥ (mm) 32 ±1 % 

5. ΧΩΡΗΤΙΚΟΤΗΤΑ (l) 4.2 ±1 % 

6. ΧΡΩΜΑ  ΥΠΟΛΕΥΚΟ - 

7. ΥΛΙΚΟ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗΣ 
ΠΟΛΥΑΙΘΥΛΕΝΙΟ 

(HDPE) 
- 

Α/Α ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ ΠΩΜΑΤΟΣ 
ΤΙΜΗ 

ΟΝΟΜΑΣΤΙΚΗ ΑΝΟΧΕΣ 

1. ΥΨΟΣ (mm) 24 ±1 % 

2. ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ (mm) 32 ±1 % 

3. ΧΡΩΜΑ  

ΚΟΚΚΙΝΟ 
ΠΡΑΣΙΝΟ 
ΚΙΤΡΙΝΟ 

ΜΠΛΕ ΣΚΟΥΡΟ 

- 

4. ΥΛΙΚΟ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗΣ 
ΠΟΛΥΑΙΘΥΛΕΝΙΟ 

(HDPE/LDPE) 
- 

Α/Α ΛΟΙΠΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ 
ΤΙΜΗ 

ΟΝΟΜΑΣΤΙΚΗ ΑΝΟΧΕΣ 

1. ΚΑΘΑΡΟ ΒΑΡΟΣ ΠΕΡΙΕΚΤΗ (gr) 130 ±1 % 
2. ΚΑΘΑΡΟ ΒΑΡΟΣ ΠΩΜΑΤΟΣ (gr) 4.8 ±1 % 
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Εικόνα 1: Απόψεις περιέκτη σάπωνος τεσσάρων λίτρων. Οι διαστάσεις είναι σε 

χιλιοστόμετρα (mm). 

 (Α) Εμπρόσθια όψη 

 (Β) Πλάγια όψη 

 (Γ) Κάτοψη 

 (Δ) Εμπρόσθια όψη και κάτοψη πώματος 

 (Ε) Περιέκτες παρατεταγμένοι σε σειρά 



 
 

 

ΠΡΟΣΘΗΚΗ II 

ΠΕΡΙΕΚΤΕΣ ΔΙΑΛΥΜΑΤΟΣ ΥΠΟΧΛΩΡΙΩΔΟΥΣ ΝΑΤΡΙΟΥ (ΛΕΥΚΑΝΤΙΚΟΥ 
ΧΛΩΡΙΝΗΣ) ΧΩΡΗΤΙΚΟΤΗΤΑΣ ΔΕΚΑΠΕΝΤΕ (15) ΛΙΤΡΩΝ 

 
1. ΕΙΣΑΓΩΓΗ 

Σκοπός της παρούσας Προσθήκης είναι να καθορίσει τις απαιτήσεις της 

Υπηρεσίας για την προμήθεια περιεκτών (δοχεία) που θα χρησιμοποιηθούν για 

την συσκευασία του λευκαντικού χλωρίνης που παράγεται στο 691 ΒΕΒ. Το 

προϊόν «Λευκαντικό χλωρίνης» είναι υδατικό διάλυμα υποχλωριώδους νατρίου 

(NaOCl) περιεκτικότητας 5% κ.β. 

2. ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ 

2.1 Γενικά 

Τα δοχεία πρέπει να είναι κατασκευασμένα αποκλειστικά από Πολυαιθυλένιο 

Υψηλής Πυκνότητας (HDPE) υψηλής καθαρότητας, χωρίς προσμίξεις. Τα 

δοχεία πρέπει να διαθέτουν οριζόντια εργονομική χειρολαβή και κατακόρυφο 

στόμιο με εξωτερικό σπείρωμα, στο οποίο εφαρμόζεται βιδωτό πώμα για το 

άνοιγμα και κλείσιμο της συσκευασίας κατά τη χρήση του προϊόντος. Το πώμα 

πρέπει να είναι κατασκευασμένο αποκλειστικά από Πολυαιθυλένιο Υψηλής 

Πυκνότητας (HDPE) χωρίς προσμίξεις. Το κλείσιμο στομίου-πώματος πρέπει 

να είναι απολύτως στεγανό. 

2.2 Ειδικές Απαιτήσεις 

Όπως ορίζονται στον Πίνακα 1: Ειδικές Απαιτήσεις Περιέκτη (δοχείου) 

Λευκαντικού Χλωρίνης και στην Εικόνα 1 της παρούσας προσθήκης. 

2.3 Μακροσκοπικές Απαιτήσεις 

Τα δοχεία πρέπει να εμφανίζουν ομοιομορφία ως προς το χρώμα, το πάχος 

του τοιχώματος και το βάρος και να είναι ελεύθερα κατασκευαστικών ατελειών. 

Η επιφάνεια των δοχείων πρέπει να έχει όψη και υφή στιλπνή, η οποία δεν 

κωλύει την εφαρμογή της αυτοκόλλητης ετικέτας επισήμανσης προϊόντος. 

3. ΕΛΕΓΧΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

3.1 Ευθύνη ελέγχου 

Ο έλεγχος ενεργείται από την Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής, σύμφωνα με 

τα αναγραφόμενα στην παρούσα ΠΕΔ κατά την παραλαβή των υλικών και πριν 

τη συμπλήρωση του τελικού δελτίου παραλαβής υλικών. 

3.2 Μακροσκοπικός έλεγχος 

Η Επιτροπή λαμβάνει δείγμα από τους περιέκτες σύμφωνα με τα πρότυπα 

δειγματοληψίας που καθορίζονται στην παρ. 6.1.1 της παρούσας ΠΕΔ και 

πραγματοποιεί τους εξής ελέγχους: 

3.2.1 Οπτική εκτίμηση 

Η Επιτροπή ελέγχει τους περιέκτες για κατασκευαστικές ατέλειες, όπως 

κομμάτια πλαστικού που προεξέχουν, οπές και λοιπές αστοχίες κατασκευής ή 

ζημιές που προκλήθηκαν κατά τη συσκευασία ή μεταφορά των υλικών (π.χ. 

συμπίεση με αποτέλεσμα την αλλοίωση του σχήματος του περιέκτη ή σκίσιμο 

της συσκευασίας). Ιδιαίτερη προσοχή δίνεται στις ραφές, στο εσωτερικό της 

οριζόντιας λαβής και στις γωνίες των περιεκτών. 

3.2.2 Βάρος 

Τα τεμάχια που αποτελούν το δείγμα ζυγίζονται κατά μόνας και υπολογίζεται ο 

μέσος όρος των ενδείξεων. Ο μέσος όρος των ενδείξεων δεν πρέπει να 
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υπερβαίνει τις ανοχές, όπως ορίζονται από τον Πίνακα 1 της παρούσας 

Προσθήκης. 

3.2.3 Δοκιμή ετικέτας 

Για τη διεξαγωγή της δοκιμής, η Επιτροπή προμηθεύεται αριθμό ετικετών ίσο 

με τον αριθμό του δείγματος. Οι ετικέτες πρέπει να έχουν ελεγχθεί και κριθεί 

επαρκείς σύμφωνα με όσα αναφέρονται στην Παρούσα ΠΕΔ. Με χρήση του 

αντίχειρα και του δείκτη αφαιρείται ετικέτα από το ρολό και τοποθετείται στην 

εμπρόσθια όψη του περιέκτη. Ασκώντας με τα δάκτυλα ελαφρά πίεση από το 

κέντρο προς τα άκρα της ετικέτας, εφαρμόζεται στην επιφάνεια του περιέκτη. Η 

ετικέτα πρέπει να εφαρμόζει τέλεια και χωρίς τσακίσεις στην επιφάνεια του 

περιέκτη και να μην ολισθαίνει. 

4. ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ 

Τα δοχεία πρέπει να συσκευάζονται σε πλαστική συσκευασία/περίβλημα η 

οποία πρέπει να είναι στεγανή. Η συσκευασία πρέπει να περιέχει όχι λιγότερα 

από 10 τεμάχια, διατεταγμένα σε σχήμα ορθογωνίου και χωρίς κενά μεταξύ των 

περιεκτών ώστε οι συσκευασίες να μπορούν να στοιβαχθούν αποτελεσματικά 

και χωρίς σπατάλη χώρου. Τα πώματα πρέπει να συσκευάζονται σε 

χαρτοκιβώτια, τα οποία θα πρέπει να περιέχουν όχι λιγότερα από 500 τεμάχια 

έκαστο. Για τη συσκευασία και σήμανση των πωμάτων και των δοχείων ισχύουν 

όσα αναφέρονται στις παρ. 5.1 και 5.2 της παρούσας ΠΕΔ. 

 

Πίνακας 1 

ΕΙΔΙΚΕΣ ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΠΕΡΙΕΚΤΗ (ΔΟΧΕΙΟΥ) ΛΕΥΚΑΝΤΙΚΟΥ ΧΛΩΡΙΝΗΣ 

 

Α/Α ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ ΔΟΧΕΙΟΥ 
ΤΙΜΗ 

ΟΝΟΜΑΣΤΙΚΗ ΑΝΟΧΕΣ 

1. ΥΨΟΣ (mm) 310 ±1 % 

2. ΠΛΑΤΟΣ (mm) 275 ±1 % 

3. ΒΑΘΟΣ (mm) 225 ±1 % 

4. ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ ΛΑΙΜΟΥ (mm) 50 ±1 % 

5. ΧΩΡΗΤΙΚΟΤΗΤΑ (l) 16.8 ±1 % 

6. ΧΡΩΜΑ  ΥΠΟΛΕΥΚΟ - 

7. ΥΛΙΚΟ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗΣ 
ΠΟΛΥΑΙΘΥΛΕΝΙΟ 

(HDPE) 
- 

Α/Α ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ ΠΩΜΑΤΟΣ 
ΤΙΜΗ 

ΟΝΟΜΑΣΤΙΚΗ ΑΝΟΧΕΣ 

1. ΥΨΟΣ (mm) 20 ±1 % 

2. ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ (mm) 50 
 

±1 % 

 

3. ΧΡΩΜΑ  ΚΟΚΚΙΝΟ - 

4. ΥΛΙΚΟ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗΣ 
ΠΟΛΥΑΙΘΥΛΕΝΙΟ 

(HDPE) 
- 

Α/Α ΛΟΙΠΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ 
ΤΙΜΗ 

ΟΝΟΜΑΣΤΙΚΗ ΑΝΟΧΕΣ 

1. ΚΑΘΑΡΟ ΒΑΡΟΣ ΠΕΡΙΕΚΤΗ (gr) 650 ±1 % 

2. ΚΑΘΑΡΟ ΒΑΡΟΣ ΠΩΜΑΤΟΣ (gr) 17.5 ±1 % 
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Εικόνα 1: Απόψεις περιέκτη λευκαντικού χλωρίνης δεκαπέντε (15) λίτρων. Οι 

διαστάσεις είναι σε χιλιοστόμετρα (mm). 

 (Α) Εμπρόσθια όψη 

 (Β) Πλάγια όψη 

 (Γ) Κάτοψη 

 



 
 

 

ΠΡΟΣΘΗΚΗ II 

ΑΥΤΟΚΟΛΛΗΤΕΣ ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΣΗΜΑΝΣΗΣ ΠΡΟΪΟΝΤΩΝ ΚΑΘΑΡΙΣΜΟΥ 
 

1. ΕΙΣΑΓΩΓΗ 

Σκοπός της παρούσας Προσθήκης είναι να καθορίσει τις απαιτήσεις της 

Υπηρεσίας για την προμήθεια ετικετών που θα χρησιμοποιηθούν για τη 

σήμανση των συσκευασμένων προϊόντων καθαρισμού τα οποία περιγράφονται 

στο γενικό μέρος και στις Προσθήκες Ι και ΙI της παρούσας ΠΕΔ. 

2. ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ 

2.1 Γενικά 

Οι ετικέτες πρέπει να είναι κατασκευασμένες αποκλειστικά από υψηλής 

ποιότητας Πολυπροπυλένιο (PP) και να μην υφίστανται διατμητική μηχανική 

διάρρηξη (σκίσιμο). Στην πίσω όψη της ετικέτας πρέπει να έχει εφαρμοστεί 

ομοιόμορφο στρώμα ακρυλικής κόλλας, ώστε οι ετικέτες να μπορούν να 

κολληθούν και αποκολληθούν από πλαστική επιφάνεια με σχετική ευκολία, 

χωρίς την ανάγκη χρήσης μηχανικών μέσων και χωρίς να αφήνουν 

υπολείμματα κόλλας ή χάρτου κατά την αποκόλληση. 

2.2 Ειδικές Απαιτήσεις 

Οι διαστάσεις των ετικετών σάπωνος και χλωρίνης καθορίζονται από την 

Εικόνα 1 της παρούσας. Δεν επιτρέπεται παρέκκλιση από τις αναφερόμενες 

διαστάσεις, με σκοπό τη διασφάλιση συμβατότητας με τα μηχανήματα 

αυτόματης απόθεσης ετικέτας (εφεξής «ετικετέζες») του 691 ΒΕΒ. Οι ετικέτες 

σάπωνος πρέπει να φέρουν ευκρινώς εκτυπωμένες όλες τις επισημάνσεις, 

όπως αυτές καθορίζονται από το υπόδειγμα της Εικόνας 2 της παρούσας και 

σύμφωνα με τον Κανονισμό CLP ‘Classification, Labelling and Packaging of 

substances and mixtures. Το ακριβές περιεχόμενο της εκτύπωσης καθορίζεται 

από τη σύμβαση προμήθειας, αλλά δεν μπορεί να παρεκκλίνει από τις γενικές 

κατευθύνσεις της παρούσας ΠΕΔ. 

2.3 Μακροσκοπικές Απαιτήσεις 

Οι ετικέτες πρέπει να είναι τυπωμένες ορθά και οι εκτυπωμένες επισημάνσεις 

να είναι απολύτως ευκρινείς με γυμνό μάτι σε οριζόντια απόσταση πεντακοσίων 

(500) χιλιοστών. Η όψη και η υφή των ετικετών πρέπει να είναι στιλπνή. 

3. ΕΛΕΓΧΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

Ο έλεγχος ενεργείται από την Αρμόδια Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής, 

σύμφωνα με τις αναγραφόμενες διαδικασίες ελέγχου που περιγράφονται στην 

παρ. 6.1.1 της παρούσας ΠΕΔ. Ο Έλεγχος Ποιότητας πρέπει να 

πραγματοποιείται πριν την συμπλήρωση του οριστικού Δελτίου Παραλαβής 

Υλικών από την Αρμόδια Επιτροπή Ελέγχου. 

3.1 Οπτική εκτίμηση 

Η Επιτροπή Ελέγχου και Παραλαβής κατά την παραλαβή της παρτίδας 

λαμβάνει δείγμα και ελέγχει τις ετικέτες ως προς την ορθότητα και ευκρίνεια της 

εκτύπωσης, όπως ορίζεται στις παραγράφους της παρούσας Προσθήκης. 

Ετικέτες με θολή, δυσανάγνωστη, λοξή ή ανεπαρκή εκτύπωση δεν γίνονται 

αποδεκτές. Η Επιτροπή ελέγχει επίσης τη στιβαρότητα των ρολών και των 

χαρτοκιβωτίων συσκευασίας. 

3.2 Δοκιμή ετικετέζας 
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Τα δείγματα τοποθετούνται σε ετικετέζα και πραγματοποιείται δοκιμή 

αυτόματης απόθεσης ετικέτας σε περιέκτες σάπωνος για να εξακριβωθεί η 

συμβατότητα των ετικετών με τις απαιτήσεις της παρούσας ΠΕΔ. Επίσης, κατά 

τη δοκιμή ελέγχεται η συμβατότητα και η επικόλληση των ετικετών με τους 

πλαστικούς περιέκτες που περιγράφονται στην παρούσα ΠΕΔ, έτσι ώστε να 

αποφευχθούν τυχόν προβλήματα όσον αφορά την επικόλληση της ετικέτας 

στον πλαστικό περιέκτη κατά τη συσκευασία. 

4. ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ 

Οι ετικέτες συσκευάζονται σε ρολά με πυρήνα από χαρτόνι. Το ρολό δεν πρέπει 

να έχει εγκοπές ή λοιπές ατέλειες και η απόσταση μεταξύ δύο διαδοχικών 

ετικετών πάνω στο ρολό πρέπει να είναι ακριβώς πέντε (5) χιλιοστόμετρα (mm). 

Κάθε ρολό πρέπει να είναι τυλιγμένο σφικτά, να μην περιέχει λιγότερες από 500 

ετικέτες και να φέρει επισήμανση σύμφωνη με τα αναφερόμενα στην 

παράγραφο 5.2 της παρούσας ΠΕΔ. 

Η σήμανση κάθε ρολού γίνεται με χρήση μικρής, πλαστικής ετικέτας η οποία 

συνδέει την τελευταία ετικέτα του ρολού με την αμέσως προηγούμενη τυλιγμένη 

σπείρα ετικετών, αποτρέποντας το αθέλητο ξετύλιγμα του ρολού. Η ετικέτα 

αυτή ενέχει θέση ετικέτας διασφάλισης ποσότητας και ποιότητας. Ρολά χωρίς 

ετικέτες σήμανσης ή ρολά με ετικέτες σήμανσης που έχουν υποστεί φθορά ή 

ρολά με ετικέτες σήμανσης που δεν περιλαμβάνουν όλες τις ειδικές απαιτήσεις, 

όπως περιγράφονται στην παρούσα Προσθήκη, δεν θα γίνονται αποδεκτά. Τα 

ρολά συσκευάζονται σε χαρτοκιβώτια, χωρητικότητας τουλάχιστον 6 ρολών ή 

6000 τεμαχίων, ανάλογα με τις απαιτήσεις της Υπηρεσίας. 
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Εικόνα 1: Διαστάσεις ετικετών συσκευασίας ειδών καθαρισμού. Οι διαστάσεις 

είναι σε χιλιοστόμετρα. 

 (Α) Ετικέτα σάπωνος. 

 (Β) Ετικέτα λευκαντικού χλωρίνης 

 (Γ) Κάτοψη ρολού συσκευασίας ετικέτας 
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Εικόνα 2: Υπόδειγμα ετικέτας συσκευασίας σάπωνος και κατηγορίες 

επισημάνσεων (1-5). 
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Εικόνα 3: Υποδείγματα ετικετών συσκευασίας προϊόντων καθαρισμού   



 
 

 

ΠΡΟΣΘΗΚΗ IV 

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΔΙΕΝΕΡΓΕΙΑΣ ΤΥΧΑΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΛΗΨΙΑΣ 
 

1. ΓΕΝΙΚΑ  

1.1 Βασική επιδίωξη στο δειγματοληπτικό έλεγχο είναι η εξασφάλιση της 

βεβαιότητας ότι το δείγμα, το οποίο επιλέγεται από έναν συγκεκριμένο αριθμό 

μονάδων προϊόντος, αντιπροσωπεύει την ποιότητα αυτών των μονάδων.  

1.2 Η διαδικασία επιλογής μονάδων από μια μερίδα πρέπει να γίνεται χωρίς 

προκατάληψη.  

1.3 Η διαδικασία επιλογής ενός αντιπροσωπευτικού δείγματος ονομάζεται 

"τυχαία δειγματοληψία".  

2. ΛΗΨΗ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ  

2.1 Το δείγμα αποτελείται από μια ή περισσότερες μονάδες προϊόντος που 

πάρθηκαν από μια μερίδα. 

2.2 Τυχαία δειγματοληψία είναι η διαδικασία η οποία ακολουθείται στη λήψη 

μονάδων από μια μερίδα, έτσι ώστε κάθε μονάδα της μερίδας να έχει την ίδια 

πιθανότητα, ανεξάρτητα από την ποιότητά της, να συμπεριληφθεί στο δείγμα. 

2.3 Απαγορεύεται η λήψη δειγμάτων από μία μόνο θέση της μερίδας. 

3. ΠΙΝΑΚΑΣ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ  

3.1 Για τη λήψη τυχαίου δείγματος από μια μερίδα θα χρησιμοποιείται ο Πίνακας 

τυχαίων αριθμών της παρούσας Προσθήκης. 

3.2 Κάθε μονάδα της μερίδας πρέπει να αντιστοιχεί με έναν διαφορετικό αριθμό. 

Αυτό επιτυγχάνεται με την τοποθέτηση των μονάδων σε στοιβάδες ή 

φωριαμούς και την αρίθμησή τους.  

3.3 Οι τυχαίοι αριθμοί του Πίνακα της παρούσας Προσθήκης έχουν σχηματισθεί 

με τέτοιο τρόπο ώστε κάθε ψηφίο από 0 έως 9 έχει την ίδια πιθανότητα 

επιλογής.  

3.4 Η τυχαία φύση των αριθμών του παραπάνω Πίνακα διατηρείται ανεξάρτητα 

από τον τρόπο ανάγνωσης (οριζόντια, διαγώνια, προς τα πάνω ή κάτω της 

στήλης κ.ο.κ.).  

3.5 Διψήφιοι αριθμοί αρκούν για μερίδες με λιγότερες από 100 μονάδες, 

τριψήφιοι για μερίδες με λιγότερες από 1000 μονάδες κ.ο.κ.  

3.6 Για μερίδες πολύ μεγάλου μεγέθους (άνω των 100.000 μονάδων) ο Πίνακας 

της παρούσας Προσθήκης μπορεί να χρησιμοποιηθεί αν αγνοηθεί το κενό 

μεταξύ των στηλών. 

4. ΕΠΙΛΟΓΗ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ 

4.1 Για την επιλογή τυχαίων αριθμών με τη βοήθεια του Πίνακα της παρούσας 

Προσθήκης ακολουθείται η παρακάτω διαδικασία.  

α. Επιλέγονται με κλήρωση μία γραμμή και μία στήλη του Πίνακα. 

β. Επιλέγεται τυχαία η κατεύθυνση προς την οποία θα κινηθούμε (πάνω ή 

κάτω).  

γ. Επιλέγεται τυχαία από τους πενταψήφιους αριθμούς της συγκεκριμένης 

γραμμής και στήλης και ανάλογα με το μέγεθος της μερίδας, κατάλληλος 

αριθμός ψηφίων, ώστε να δημιουργηθούν οι τυχαίοι αριθμοί (π.χ. για μερίδα με 

λιγότερες από 1000 μονάδες πρέπει να επιλεγούν τρία ψηφία τα οποία 

μπορούν να προκύψουν από όλους τους δυνατούς συνδυασμούς μεταξύ των 

ψηφίων των πενταψήφιων αριθμών ήτοι 1ο -2ο  -3ο , 1ο -3ο -4ο , 2ο-3ο -5ο κ.ο.κ.).  



IV-2 

δ. Δε λαμβάνονται υπόψη κατά την ανάγνωση των τυχαίων αριθμών αυτοί που 

υπερβαίνουν το μέγεθος της μερίδας. 

5. ΠΑΡΑΔΕΙΓΜΑ ΕΠΙΛΟΓΗΣ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ 

5.1 Υποθέτουμε ότι πρέπει να ληφθεί δείγμα 5 μονάδων από μερίδα που 

περιέχει 50 μονάδες αριθμημένες από 1 έως 50. 

5.2 Επιλέχθηκαν με κλήρωση η στήλη 5 και η σειρά 17.  

5.3 Επιλέχθηκε να προχωρήσουμε προς τα κάτω και να λαμβάνουμε το 1ο και 

3ο από τα πέντε ψηφία των αριθμών. 

5.4 Οι τυχαίοι αριθμοί που προκύπτουν είναι το 83, το οποίο δε λαμβάνεται 

υπόψη αφού υπερβαίνει το 50 δηλ. το μέγεθος της μερίδας, το 32, το 22, το 46, 

το 01 και το 40. 

5.5 Επομένως οι μονάδες με αριθμούς 1, 22, 32, 40, και 46 πρέπει να ληφθούν 

από τη μερίδα για να σχηματίσουν ένα τυχαίο δείγμα 5 μονάδων. 

6.ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ  

6.1 Σαν μερίδα, για την εφαρμογή της τυχαίας δειγματοληψίας, θεωρείται 

ολόκληρη η ποσότητα των παλετών συσκευασίας στις οποίες είναι 

συσκευασμένα τα υπό παραλαβή είδη μιας μερίδας, όπως αυτή καθορίζεται 

στις αντίστοιχες Προσθήκες της παρούσας ΠΕΔ. 

6.2 Οι παραπάνω παλέτες θα πρέπει να έχουν αριθμηθεί μια προς μια με 

μέριμνα των προμηθευτών.  

6.3 Για τη διενέργεια του Μακροσκοπικού Ελέγχου θα καθοριστούν, με τη 

διαδικασία που προαναφέρθηκε, πέντε (5) παλέτες που θα αποτελέσουν τυχαίο 

δείγμα και από τις οποίες θα ληφθούν ως δείγμα αντίστοιχος αριθμός κάδων, 

όπως ορίζεται στην παράγραφο 6.1.2.1, αναλογικά από κάθε παλέτα και από 

τυχαίες θέσεις εντός αυτών. Για τα πώματα θα καθορισθούν δύο (2) παλέτες 

ως δείγμα από τις οποίες θα ληφθούν πώματα, όπως ορίζεται στην παράγραφο 

6.1.2.1 αναλογικά από κάθε παλέτα και από τυχαίες θέσεις εντός αυτών. 
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ΠΙΝΑΚΑΣ ΤΥΧΑΙΩΝ ΑΡΙΘΜΩΝ 
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