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1 ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ
Η παρούσα προδιαγραφή καθορίζει τις απαιτήσεις προμήθειας και εγκατάστασης συγκροτήματος αποσυναρμολόγησης ερπυστριών αρμάτων σειράς LEO2, που αφορά σε βασικό εξοπλισμό παραγωγικού τμήματος ανακατασκευής ερπυστριών των Ενόπλων Δυνάμεων. 
2 ΣΧΕΤΙΚΑ ΕΓΓΡΑΦΑ
2.1 Νομοθεσία
ΦΕΚ 1186/Β΄/25 Αυγ 03 «Κανονισμός Ελέγχου Ανυψωτικών Μηχανημάτων».

Κανονισμός (ΕΚ) αριθ. 213/2008 της Επιτροπής της 28ης Νοεμβρίου 2007 για τροποποίηση του κανονισμού (ΕΚ) αριθ. 2195/2002 του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου περί του κοινού λεξιλογίου για τις δημόσιες συμβάσεις (CPV) και των οδηγιών του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου 2004/17/ΕΚ και 2004/18/ΕΚ περί των διαδικασιών σύναψης δημοσίων συμβάσεων, όσον αφορά στην αναθεώρηση του CPV.
Π.Δ 57/2010 της 25ης Ιουνίου 2010 που αφορά στην προσαρμογή της Ελληνικής Νομοθεσίας προς την οδηγία 2006/42/ΕΚ του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του συμβουλίου «σχετικά με τα μηχανήματα και την τροποποίηση της οδηγίας 95/16/ΕΚ» και κατάργηση των Π.Δ. 18/96 και 377/93.

ΠΔ 81/2011 (ΦΕΚ 197/Α/9-9-2011) Τροποποίηση του Π.Δ. 57/2010 (ΦΕΚ97/Α’) σε συμμόρφωση προς την Οδηγία 2009/127/ΕΚ.  
2.2 Πρότυπα – Εγχειρίδια – Προδιαγραφές 
ΕΝ ISO 9001:GR «Συστήματα Διαχείρισης της Ποιότητας-Απαιτήσεις»  (Quality Management Systems – Requirements).

ACodP-2/3, «NATO multilingual supply classification handbook».
ΕΛΟΤ 60364/Έκδοση 1η «Απαιτήσεις για ηλεκτρικές εγκαταστάσεις».

IEC 60529, Edition 2.1 2001-02, «Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)».

EN ISO 3746, Acoustics-Determination of sound power levels and sound energy levels of noise sources using sound pressure-Survey method using an enveloping measurement surface over a reflecting plane.

STANAG 1135 – Interchangeability of fuels, lubricants and associated products used by NATO.
STANAG 1414 – Guidelines of ensure that contractors design and supply new equipment capable of using standardized fuels, lubricants and associated products.
2.3 Διάφορα
Τα σχετικά έγγραφα, στην έκδοση που αναφέρονται, αποτελούν μέρος της παρούσας προδιαγραφής. Για τα έγγραφα, για τα οποία δεν αναφέρεται έτος έκδοσης, εφαρμόζεται η τελευταία έκδοση, συμπεριλαμβανομένων των τροποποιήσεων. Σε περίπτωση αντίφασης της παρούσας προδιαγραφής με μνημονευόμενα πρότυπα, κατισχύει η προδιαγραφή, υπό την προϋπόθεση ικανοποίησης της ισχύουσας νομοθεσίας της Ελληνικής Δημοκρατίας.
3 ΤΑΞΙΝΟΜΗΣΗ

Το συγκρότημα ταξινομείται όπως παρακάτω:
Κατά NATO AcodP-2/3 ανήκουν στην κλάση NSC 4910 «Motor vehicle maintenance and repair shop specialized equipment».
Με  βάση τον Κανονισμό  (ΕΚ) αριθ. 213/2008 ο κωδικός CPV είναι: 43322000-6 «Εξοπλισμός Αποσυναρμολόγησης».
4 Τεχνικά Χαρακτηριστικά
4.1 Ορισμός Υλικού
Το συγκρότημα αποσυναρμολόγησης ερπυστριών αρμάτων σειράς LEO2 (στο εξής «συγκρότημα») είναι μια διάταξη μηχανημάτων και ειδικών κατασκευών οργανωμένων σε καθετοποιημένη γραμμή παραγωγής που είναι κατάλληλη για την αποσυναρμολόγηση της ερπύστριας αρμάτων LEO2 στα επιμέρους απάρτιά της (κεντρικοί σύνδεσμοι, ακραίοι συνδετήρες, πείροι, πέδιλα κλπ). 
Το συγκρότημα να είναι καινούργιο, στιβαρής κατασκευής, αμεταχείριστο και σύγχρονης τεχνολογίας και να συνοδεύεται από όλα τα αναγκαία και ουσιώδη παρελκόμενα και βοηθητικά συστήματα και υποσυγκροτήματα (πίνακα λειτουργίας, υδραυλικό κύκλωμα, ασφαλιστικές διατάξεις, όργανα χειρισμού και ελέγχου) προκειμένου να είναι πλήρως λειτουργικό και ασφαλές. 
Να είναι όμοιο ως προς τη μορφή και τα βασικά τεχνικά χαρακτηριστικά με υπάρχον συγκρότημα αποσυναρμολόγησης ερπυστριοφόρων οχημάτων, το οποίο θα υποδειχθεί από τη Μονάδα  επ’ ωφελεία της οποίας διενεργείται ο διαγωνισμός. Ο υποψήφιος προμηθευτής  θα πρέπει να επισκεφθεί τους χώρους της υπόψη Μονάδας, προκειμένου να διαπιστώσει τις απαιτήσεις και τις ιδιαιτερότητες που σχετίζονται με την εγκατάσταση και τη λειτουργία του προς προμήθεια συγκροτήματος (π.χ. μορφολογική διαφοροποίηση λόγω διαφορετικού πλάτους ερπύστριας κλπ.).

Τα κύρια μέρη τού προς προμήθεια συγκροτήματος, είναι τα εξής:

4.1.1.1 Σύστημα φόρτωσης και εκτύλιξης ερπύστριας

4.1.1.2 Σταθμός αφαίρεσης κεντρικών συνδέσμων
4.1.1.3 Σύστημα αναστροφής ερπύστριας
4.1.1.4 Σταθμός αφαίρεσης κοχλιών ακραίων συνδετήρων

4.1.1.5 Μεταφορική ταινία προώθησης ερπύστριας 

4.1.1.6 Αυτόματη μηχανή αφαίρεσης ακραίων συνδετήρων και πείρων
4.1.1.7 Υδραυλική μονάδα υψηλής πίεσης
4.2 Χαρακτηριστικά επιδόσεων – Φυσικά χαρακτηριστικά  
Ρυθμός παραγωγής: στην τεχνική προσφορά να αναφέρεται ο μέσος ρυθμός αποσυναρμολόγησης πέδιλων και η χρονική διάρκεια του κύκλου παραγωγής. 
Σύστημα φόρτωσης και εκτύλιξης ερπύστριας

4.2.1.1 Να διαθέτει γερανό ανύψωσης και φόρτωσης της ερπύστριας στο συγκρότημα, με τα παρακάτω χαρακτηριστικά:
4.2.1.1.1 Ηλεκτροκίνητο μονής ράγας (monorail), σταθερής τροχιάς, μονότροχο, ανυψωτικής ικανότητας ≥ 3 τόνων. 
4.2.1.1.2 Σύνδεση και λειτουργία σε ηλεκτρικό δίκτυο με τάση 230/400V (±10%) συχνότητας 50Hz (±0.5Hz).

4.2.1.1.3 Ισχύς κινητήρα: ≥ 5ΗΡ
4.2.1.1.4 Χαρακτηριστικά μειωτήρα: ταχύτητα ανύψωσης: 1m/35sec (±15%).

4.2.1.1.5 Ταχύτητα πορείας φορείου: 6,5m/18sec (±15%).

4.2.1.1.6 Έλεγχος: Όλες οι λειτουργίες του μονορέιλ (ανύψωση, πορεία κλπ) θα γίνονται μέσω χειριστηρίου, το οποίο για λόγους ασφαλείας του χειριστή θα λειτουργεί με τάση ≤ 50V και θα είναι ανθεκτικό σε χτυπήματα.

4.2.1.2 Να διαθέτει οριακούς διακόπτες τέρματος διαδρομής (φορείου και γάντζου), σύστημα ασφαλούς πέδησης σε περίπτωση διακοπής ρεύματος, σύστημα προστασίας από υπερφόρτωση (π.χ. συμπλέκτη) και προστατευτικό σάκο της πλεονάζουσας αλυσίδας.

4.2.1.3 Η φόρτωση της ερπύστριας να γίνεται σε κατάλληλη διάταξη εσχάρας εκτύλιξης ερπύστριας, η οποία να είναι όμοια με αντίστοιχη υπάρχοντος συγκροτήματος αποσυναρμολόγησης ερπυστριοφόρων οχημάτων που θα υποδειχθεί από τη Μονάδα  επ’ ωφελεία της οποίας διενεργείται ο διαγωνισμός. Ο υποψήφιος προμηθευτής  θα πρέπει να επισκεφθεί τους χώρους της υπόψη Μονάδας, προκειμένου να διαπιστώσει τις απαιτήσεις και τις ιδιαιτερότητες που σχετίζονται με την εγκατάσταση και τη λειτουργία του προς προμήθεια συγκροτήματος (π.χ. μορφολογική διαφοροποίηση λόγω διαφορετικού πλάτους ερπύστριας κλπ.).
Σταθμός αφαίρεσης κεντρικών συνδέσμων

Να διαθέτει εσχάρα αφαίρεσης κεντρικών συνδέσμων, η οποία να είναι όμοια με αντίστοιχη υπάρχοντος συγκροτήματος αποσυναρμολόγησης ερπυστριοφόρων οχημάτων που θα υποδειχθεί από τη Μονάδα  επ’ ωφελεία της οποίας διενεργείται ο διαγωνισμός. Σε αυτή αφαιρούνται οι κοχλίες χειροκίνητα με χρήση αερόκλειδων. Κάτω από το σταθμό να υπάρχει κάδος συλλογής κεντρικών συνδέσμων. Ο υποψήφιος προμηθευτής  θα πρέπει να επισκεφθεί τους χώρους της υπόψη Μονάδας, προκειμένου να διαπιστώσει τις απαιτήσεις και τις ιδιαιτερότητες που σχετίζονται με την εγκατάσταση και τη λειτουργία του προς προμήθεια συγκροτήματος (π.χ. μορφολογική διαφοροποίηση λόγω διαφορετικού πλάτους ερπύστριας κλπ.). 
Σύστημα αναστροφής ερπύστριας

4.2.1.4 Να διαθέτει εσχάρα αναστροφής ερπυστριών, όμοια με αντίστοιχη υπάρχοντος συγκροτήματος αποσυναρμολόγησης ερπυστριοφόρων οχημάτων που θα υποδειχθεί από τη Μονάδα επ’ ωφελεία της οποίας διενεργείται ο διαγωνισμός. Ο υποψήφιος προμηθευτής  θα πρέπει να επισκεφθεί τους χώρους της υπόψη Μονάδας, προκειμένου να διαπιστώσει τις απαιτήσεις και τις ιδιαιτερότητες που σχετίζονται με την εγκατάσταση και τη λειτουργία του προς προμήθεια συγκροτήματος (π.χ. μορφολογική διαφοροποίηση λόγω διαφορετικού πλάτους ερπύστριας κλπ.).
4.2.1.5 Να φέρει βαρούλκο αναστροφής ερπύστριας, απλού τύπου, τυποποιημένο εμπορίου, με τα παρακάτω χαρακτηριστικά:

4.2.1.5.1 Ηλεκτροκίνητο, ανυψωτικής ικανότητας ≥ 3 τόνων.
4.2.1.5.2 Σύνδεση και λειτουργία σε ηλεκτρικό δίκτυο με τάση 230/400V (±5%), συχνότητας 50Hz (±0.5Hz) και ισχύ κινητήρα 5ΗΡ.
4.2.1.5.3 Να διαθέτει μειωτήρα με τύμπανο που περιτυλίγεται το συρματόσχοινο.
4.2.1.5.4 Περιφερειακή ταχύτητα (ταχύτητα γάντζου): 12m/min (±15%).

4.2.1.5.5 Το μήκος του συρματόσχοινου να είναι τουλάχιστον ίσο με της εσχάρας αναστροφής.

4.2.1.5.6 Για λόγους ασφάλειας (σπάσιμο συρματόσχοινου, πτώση ερπύστριας κλπ), ο χειρισμός του βαρούλκου, πρέπει να γίνεται σε προστατευμένο χώρο.
Σταθμός αφαίρεσης κοχλιών ακραίων συνδετήρων

Να διαθέτει εσχάρα αφαίρεσης κοχλιών ακραίων συνδετήρων, κατάλληλου πλάτους για την προσαρμογή ερπυστριών LEO2. Σε αυτή αφαιρούνται οι κοχλίες χειροκίνητα με χρήση αερόκλειδων. 
Μεταφορική ταινία προώθησης ερπύστριας 
4.2.1.6 Ηλεκτροκίνητη μεταφορική ταινία τύπου ελασμάτων (steel belt) για την αυτόματη λειτουργία του συγκροτήματος κατά την προώθηση της ερπύστριας στη μηχανή αφαίρεσης ακραίων συνδετήρων. 

4.2.1.7 Να είναι όμοια ως προς τη μορφολογία και τα τεχνικά χαρακτηριστικά με αντίστοιχη υπάρχοντος συγκροτήματος αποσυναρμολόγησης ερπυστριοφόρων οχημάτων που θα υποδειχθεί από τη Μονάδα επ’ ωφελεία της οποίας διενεργείται ο διαγωνισμός. Ο υποψήφιος προμηθευτής  θα πρέπει να επισκεφθεί τους χώρους της υπόψη Μονάδας, προκειμένου να διαπιστώσει τις απαιτήσεις και τις ιδιαιτερότητες που σχετίζονται με την εγκατάσταση και τη λειτουργία του προς προμήθεια συγκροτήματος (π.χ. μορφολογική διαφοροποίηση λόγω διαφορετικού πλάτους ερπύστριας κλπ.).
4.2.1.8 Ταχύτητα προώθησης ερπύστριας: ≥ 6m/min.
4.2.1.9 Στην τεχνική προσφορά να αναφέρονται αναλυτικά τα πλήρη τεχνικά χαρακτηριστικά της μεταφορικής ταινίας.

Αυτόματη μηχανή αφαίρεσης ακραίων συνδετήρων και πείρων
4.2.1.10 Να διαθέτει έδρα, επί της οποίας θα παίρνουν θέση τα πέδιλα της ερπύστριας, προκειμένου να αφαιρεθούν οι ακραίοι συνδετήρες και οι πείροι. Η μορφή της έδρας θα είναι κατάλληλη ώστε να δέχεται δύο (2) συνεχόμενα πέδιλα LEO2.

4.2.1.11 Η μηχανή θα ελέγχει αυτόματα τη σωστή θέση της ερπύστριας. Τα δύο πέδιλα που θα έχουν πάρει θέση πάνω στη θέση εξάρμοσης, να συγκρατούνται σταθερά επί έδρας κατά την αφαίρεση ακραίων συνδετήρων και πείρων.
4.2.1.12 Η αφαίρεση ακραίων συνδετήρων και πείρων, θα γίνεται από υδραυλική πρέσα διπλού εμβόλου, ένα για κάθε πλευρά του ζεύγους πέδιλων της ερπύστριας, τα οποία θα κινούνται οριζόντια (εμπρός – πίσω) προκειμένου να επιτύχουν την πλήρη αφαίρεση ακραίων συνδετήρων και πείρων.
4.2.1.13 Ο βραχίονας κάθε εμβόλου της πρέσας, θα φέρει δύο παράλληλους άξονες. Κάθε ζεύγος αξόνων θα ενεργεί ανεξάρτητα και σπρώχνοντας τους πείρους των πέδιλων προς τα μέσα θα απελευθερώνει τον αντίστοιχο ακραίο συνδετήρα. Η έδραση των παράλληλων αξόνων πάνω στους βραχίονες των εμβόλων της μηχανής πρέπει να γίνει με τέτοιον τρόπο, ώστε να είναι δυνατή η ρύθμιση της απόστασης μεταξύ των αξόνων σε μια διαδρομή τουλάχιστον διπλάσια από την απαιτούμενη για τη συγκεκριμένη ερπύστρια. Το μήκος των παράλληλων αξόνων και η διαδρομή του κάθε εμβόλου θα σχεδιαστούν, ώστε το ένα από τα δύο έμβολα, μετά την αφαίρεση των ακραίων συνδετήρων, να συνεχίζει την κίνησή του και να αφαιρεί τους πείρους των πέδιλων.
4.2.1.14 Κάτω από τη μηχανή αποσυναρμολόγησης θα πρέπει να προσαρμόζονται κάδοι συλλογής ακραίων συνδετήρων και πείρων. 
4.2.1.15 Σε όλες τις φάσεις αφαίρεσης των ακραίων συνδετήρων να υπάρχει δυνατότητα χειροκίνητης και αυτόματης λειτουργίας με επιλογή από το χειριστή, μέσω χειριστηρίου. Στην Τεχνική Προσφορά θα περιγράφεται πλήρως η λειτουργία του συστήματος αυτοματισμού του μηχανήματος (θέση ερπύστριας, λειτουργία πρέσας κλπ).
4.2.1.16 Στην έξοδο της πρέσας θα προσαρμόζεται ραουλόδρομος και κάδος συγκέντρωσης των αποσυναρμολογημένων πέδιλων.

4.2.1.17 Θα φέρει προστατευτικά καλύμματα και διατάξεις για την αποφυγή τραυματισμών κατά τη λειτουργία του μηχανήματος.
Υδραυλική μονάδα υψηλής πίεσης
Εμβολοφόρα υδραυλική αντλία παροχής πίεσης στη μηχανή αφαίρεσης των ακραίων συνδετήρων με τα παρακάτω κύρια τεχνικά χαρακτηριστικά:

4.2.1.18 Μέγιστη πίεση: ≥ 3000psi
4.2.1.19 MΜέγιστες στροφές αντλίας: ≥ 3000rpm
4.2.1.20 Τριφασικούς ηλεκτροκινητήρες 2950 rpm, στα 400V (±5%) συχνότητα 50Hz (±0.5Hz).

4.2.1.21 Να διαθέτει:
4.2.8.4.1
Όργανο ελέγχου πίεσης λαδιού.

4.2.8.4.2
Βαλβίδα αντεπιστροφής και ρυθμιστή πίεσης λαδιού στην έξοδο.

4.2.8.4.3
Δεξαμενή λαδιού χωρητικότητας τουλάχιστον 0,6m3, με θυρίδα καθαρισμού σε κάθε πλευρά (2 συνολικά), αποχετευτικό κρουνό, φίλτρο και δείκτη καθαριότητας φίλτρου, δείκτη στάθμης και θερμοκρασίας λαδιού.

4.2.1.22 Ο προμηθευτής υποχρεούται να λάβει μέτρα για τον περιορισμό του θορύβου της υδραυλικής μονάδας μέσω ηχομόνωσής της και με τοποθέτησή της σε κατάλληλη θέση. Στην τεχνική προσφορά να αναφέρεται η στάθμη θορύβου της μηχανής. 
Να χρησιμοποιεί ελαιολιπαντικά που είναι καταχωρημένα στο 4o τμήμα  της STANAG 1135, σε εφαρμογή της STANAG 1414. Σε περίπτωση που παραδοθεί με ελαιολιπαντικά διαφορετικά από αυτά που περιλαμβάνει η STANAG 1135, θα πρέπει να είναι εφικτή η αντικατάστασή τους από ελαιολιπαντικά καταχωρημένα στο 4ο τμήμα της STANAG 1135 κατά την 1η προγραμματισμένη αλλαγή και χωρίς να απαιτείται διαδικασία απόπλυσης.
4.3 Περιβάλλον  

Το εύρος των θερμοκρασιών λειτουργίας του μηχανήματος να είναι μεταξύ +5°C και +35°C. 

4.4 Παρελκόμενα και Συστήματα
Το συγκρότημα πρέπει κατά την παράδοσή του να συνοδεύεται απαραίτητα από τα παρακάτω παρελκόμενα, τα οποία θα συμπεριλαμβάνονται στην τιμή προσφοράς:
4.4.1.1 Συλλογή εργαλείων και συσκευών για τη συντήρηση και επισκευή του συγκροτήματος εντός ανάλογης εργαλειοθήκης. Όλα τα εργαλεία να είναι άριστης ποιότητας και μεγάλης αντοχής (CHROM-VANADIO). 
4.4.1.2 Λοιπά αναγκαία και ουσιώδη παρελκόμενα για την ασφαλή, καλή και πλήρη λειτουργία του. 

 Ο προμηθευτής να καταθέσει πίνακα εξαρτημάτων – παρελκομένων που θα συνοδεύουν το εν λόγω συγκρότημα και θα συμπεριλαμβάνονται στην προσφερόμενη τιμή (εκτός αυτών που καθορίζονται αναλυτικά στην παρούσα προδιαγραφή σε διαφορετικές παραγράφους) και θα αναφέρονται στον κατάλογο κατά αριθμό ονομαστικού (αν υπάρχει), αριθμό κατασκευαστή, ονομασία τους στην ελληνική ή αγγλική γλώσσα και την εργασία την οποία εκτελούν [σε περίπτωση που δεν απαιτούνται, να αναγράφεται ρητά στην προσφορά και συγκεκριμένα στο Φύλλο Συμμόρφωσης (ΦΣ) και σε παράγραφο αντίστοιχης αρίθμησης]. 

 Ο προμηθευτής να καταθέσει πίνακα αναλωσίμων υλικών που απαιτούνται για την εξασφάλιση της λειτουργίας του συγκροτήματος υπό κανονικές συνθήκες για ένα (1) χρόνο (κατατίθενται εφόσον υπάρχουν). Με τον όρο αναλώσιμα υλικά εννοούνται εκείνα τα υλικά τα οποία προβλέπονται από τον κατασκευαστή για τη λειτουργία του συγκροτήματος όπως λιπαντικά, ειδικά υγρά κ.λ.π. 

Τυχόν πρόσθετα παρελκόμενα του εν λόγω συγκροτήματος, εκτός αυτών που καθορίζονται στην παράγραφο 4.4.1, τα οποία μπορούν να τοποθετηθούν και να συνεργαστούν με το προσφερόμενο συγκρότημα και τα οποία δεν θα το συνοδεύουν, να αναφέρονται αναλυτικά σε ξεχωριστά έγγραφα με το κόστος τους και την εργασία την οποία εκτελούν. Τα εν λόγω πρόσθετα παρελκόμενα που τυχόν θα προσφερθούν, θα βρίσκονται σε πλήρη αντιστοιχία με πρωτότυπα τεχνικά φυλλάδια (prospectus) που θα κατατεθούν και όχι σε φωτοαντίγραφα αυτών, προκειμένου να χρησιμοποιηθούν για μελλοντικές προμήθειες και θεωρούνται δεσμευτικά για τον προμηθευτή. 
4.5 Δυνατότητα Συντήρησης
Ο υποψήφιος προμηθευτής να δηλώνει στο ΦΣ και σε παράγραφο αντίστοιχης αρίθμησης, ότι για το συγκρότημα υπάρχει η δυνατότητα επισκευής – συντήρησης με έναρξη αυτής εντός πέντε (5) ημερών από την έγγραφη ειδοποίηση του προμηθευτή, καθώς και η παροχή σχετικής τεχνικής πληροφόρησης, είτε από τον ίδιο τον προμηθευτή είτε από εξουσιοδοτημένο συνεργείο. 
Προς το σκοπό αυτό και για τον προσδιορισμό της ικανότητάς του να υποστηρίζει το προσφερόμενο υλικό με ανταλλακτικά, επισκευές κλπ. πρέπει στην προσφορά του να αναφέρεται απαραιτήτως (και συγκεκριμένα στο ΦΣ και σε παράγραφο αντίστοιχης αρίθμησης) ότι η τεχνική υποστήριξη παρέχεται από έμπειρο τεχνικό και επιστημονικό προσωπικό και ότι υπάρχουν κατάλληλες εγκαταστάσεις και αποθήκες με ικανό απόθεμα ανταλλακτικών στην Ελλάδα, έτσι ώστε να διασφαλίζεται η σωστή λειτουργία και η πλήρης τεχνική υποστήριξή του.

4.6 Αξιοπιστία

Ο υποψήφιος προμηθευτής να αναφέρει το σύστημα αξιοπιστίας που εφαρμόζει ο οίκος κατασκευής (εργοστάσιο) του συγκροτήματος, υπό μορφή ΒΕΒΑΙΩΣΗΣ, στην οποία να βεβαιώνονται ή να δηλώνονται τα παρακάτω:

Ότι το εργοστάσιο κατασκευής του μηχανήματος είναι πιστοποιημένο κατά ISO 9001:2015, ή μεταγενέστερο.

Στοιχεία του φορέα που πραγματοποίησε την παραπάνω πιστοποίηση.

Η χρονολογία πιστοποίησης του εργοστασίου

Ο χρόνος λήξης της πιστοποίησης.

Ο αριθμός πιστοποίησης.

Ονοματεπώνυμο του υπεύθυνου του φορέα, που πραγματοποίησε την πιστοποίηση του εργοστασίου, με τη διεύθυνσή του, τον αριθμό του τηλεφώνου και του FAX.

Η χρονολογία κατασκευής του προσφερόμενου μηχανήματος.

4.7 Συσκευασία

Το προς προμήθεια συγκρότημα να φέρει, με μέριμνα του προμηθευτή, κατάλληλη συσκευασία, που να εξασφαλίζει την ασφαλή μεταφορά, καθώς και την καλή συντήρησή του σε περίπτωση μακροχρόνιας αποθήκευσης. 

4.8 Επισήμανση Υλικού

Κάθε συγκρότημα να φέρει με μέριμνα του προμηθευτή, σε κατάλληλη θέση, πινακίδες σήμανσης, όπου θα αναγράφονται:

Το εμπορικό σήμα ή η επωνυμία του κατασκευαστή.
Η εμπορική ονομασία, ο τύπος, ο αριθμός ονομαστικού (Α/Ο) και το SERIAL NUMBER (SN).
Η σήμανση πιστότητας "CE". Η σήμανση πρέπει να είναι τοποθετημένη κατά τρόπο εμφανή, ευανάγνωστο και ανεξίτηλο πάνω στο υλικό, καθώς και στις οδηγίες χρήσεως.
Οδηγίες για την ασφαλή χρήση του μηχανήματος (π.χ. οδηγίες σχετικές με την γενική ασφάλεια της εργασίας, χειρισμού φορτίου, προτεινόμενα ΜΑΠ κλπ), οι οποίες να βρίσκονται τοποθετημένες σε εμφανή σημεία επί αυτού, όπως προβλέπεται στην κείμενη νομοθεσία.
5 Απαιτήσεις Συμμόρφωσης Υλικού
5.1 Συνοδευτικά Έγγραφα / Πιστοποιητικά
Το συγκρότημα θα παραδίδεται συνοδευόμενο από:
Το καθορισμένο στην Π.Δ 57/2010 σήμα «CE».

Αντίγραφο ισχύοντος Πιστοποιητικού Συμμόρφωσης Συστήματος Διαχείρισης της Ποιότητας κατά ISO 9001, για το δηλωθέν ή τα δηλωθέντα εργοστάσια/βιοτεχνίες κατασκευής του συγκροτήματος. Το πιστοποιητικό θα έχει εκδοθεί από φορέα διαπιστευμένο από το ΕΣΥΔ ή άλλο φορέα διαπίστευσης, που μετέχει σε Συμφωνία Αμοιβαίας Ισότιμης Αναγνώρισης με το ΕΣΥΔ σχετικά με την Πιστοποίηση Συστημάτων Διαχείρισης της Ποιότητας. 

Γραπτές εγγυήσεις (όχι φωτοαντίγραφα) των αναφερομένων στις παραγράφους 6.3.1, 6.3.2 και 6.4.6.
Κατασκευαστικά και μηχανολογικά σχέδια της παραγράφου 6.1.1. 
5.2 Επιθεωρήσεις / Δοκιμές
5.2.1 Μακροσκοπικός Έλεγχος

5.2.1.1 Κατ’ αυτόν θα ελεγχθεί από την επιτροπή παραλαβής:

5.2.1.1.1 Η καλή κατάσταση του συγκροτήματος από πλευράς εμφάνισης, λειτουργικότητας, κακώσεων ή φθορών.

5.2.1.1.2 Η συμφωνία των χαρακτηριστικών στοιχείων με αυτά που προσδιορίζονται στην παρούσα προδιαγραφή, σε συνδυασμό με τις συμφωνίες που συμπεριλαμβάνονται στη σύμβαση.

5.2.1.1.3 Η ύπαρξη των παρελκόμενων, συσκευών, ανταλλακτικών, εγγράφων – εντύπων – σχεδίων, καθώς και των τεχνικών εγχειριδίων κλπ που αναφέρονται σε άλλες παραγράφους της παρούσας προδιαγραφής και τα οποία ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να προσκομίσει.

5.2.1.2  Αν κατά τους μακροσκοπικούς ελέγχους της παραγράφου 5.2.1.1 δεν ικανοποιούνται τα προβλεπόμενα από την ΠΕΔ, η επιτροπή παραλαβής δεν επιτρέπει την εκτέλεση των λειτουργικών δοκιμών, μέχρι την εκπλήρωση των προβλεπόμενων από την ΠΕΔ.
5.2.1.3 Αν κατά τους μακροσκοπικούς ελέγχους της παραγράφου 5.2.1.1 δεν ικανοποιούνται τα προβλεπόμενα από την ΠΕΔ και την τεχνική προσφορά του προμηθευτή, η επιτροπή παραλαβής μπορεί να απορρίψει το συγκρότημα χωρίς περαιτέρω ελέγχους.
5.2.2 Λειτουργικός Έλεγχος

Κατά το λειτουργικό έλεγχο, το συγκρότημα θα υποστεί δοκιμή σε εργασία ρουτίνας για τουλάχιστον δεκαπέντε (15) εργάσιμες ημέρες. Μετά από αυτόν και εφόσον δεν παρατηρηθούν βλάβες ή αστοχίες και με την  προϋπόθεση ότι οι υπόλοιποι έλεγχοι δεν παρουσιάσουν προβλήματα, θα πραγματοποιηθεί η παραλαβή του με τη σύνταξη του αντίστοιχου πρωτοκόλλου οριστικής παραλαβής.  
5.2.3 Λοιποί Έλεγχοι

Η Υπηρεσία διατηρεί το δικαίωμα να ζητήσει μέσω της επιτροπής παραλαβής οποιονδήποτε επιπλέον έλεγχο που κρίνεται σκόπιμος και απαραίτητος χωρίς να δεσμεύεται από το χρόνο ελέγχου. 
6 Υπηρεσίες / Υποστήριξη
6.1 Σχεδίαση – Κατασκευή

Το συγκρότημα θα κατασκευαστεί, σύμφωνα με αναλυτικά, κατασκευαστικά σχέδια που υποχρεούται ο προμηθευτής να εκπονήσει, σύμφωνα με τα οριζόμενα στην παρούσα προδιαγραφή και τα χαρακτηριστικά του αντίστοιχου, εγκατεστημένου εξοπλισμού που αναφέρεται στην παράγραφο 4.1.3. 

6.1.1 Στα σχέδια που θα εκπονήσει ο προμηθευτής θα φαίνονται αναλυτικά η κατασκευαστική διαμόρφωση των απαρτίων που συγκροτούν το συγκρότημα, οι απαιτούμενες θερμικές και μηχανουργικές επεξεργασίες και τα υλικά κατασκευής. 
6.1.2 Πριν την έναρξη της κατασκευής του μηχανήματος απαιτείται γραπτή προέγκριση από την Υπηρεσία των νέων σχεδίων που θα εκπονηθούν.
6.1.3 Ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να συμμορφωθεί προς τις απαιτήσεις του κατασκευαστικού σχεδίου. Οποιαδήποτε παρέκκλιση σημειωθεί κατά την κατασκευή, από τα τελικά εγκεκριμένα σχέδια αποτελεί λόγο να κριθεί το προσφερόμενο συγκροτήματος ακατάλληλο και να απορριφθεί. 
6.1.4 Δύο (2) πλήρεις σειρές των σχεδίων θα παραδοθούν στην Υπηρεσία σε ηλεκτρονική ή έντυπη μορφή κατά την παράδοση του μηχανήματος.  
6.2 Εγκατάσταση

Η μεταφορά, η πλήρης εγκατάσταση, οι αρχικές ρυθμίσεις και η ενεργοποίηση της λειτουργίας του συγκροτήματος να πραγματοποιηθεί με μέριμνα και έξοδα του προμηθευτή στην έδρα της Μονάδας, επ’ ωφελεία της οποίας γίνεται η προμήθεια. Ο χώρος/τμήμα στον οποίο θα τοποθετηθεί το μηχάνημα θα υποδειχτεί από τη Μονάδα επ' ωφελεία της οποίας γίνεται η προμήθεια. Στο πλαίσιο αυτό, ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να επισκεφθεί την έδρα της Μονάδας επ' ωφελεία της οποίας γίνεται η προμήθεια.

Εργασίες κατασκευής, υποδομής και προμήθεια υλικών (ηλεκτρικών πινάκων, καλωδίων, αυτομάτων, αδρανών υλικών, μετάλλων και λοιπών υλικών και μέσων) για την εγκατάσταση του συγκροτήματος, ώστε αυτό να παραδοθεί σε πλήρη λειτουργία, να πραγματοποιηθούν με μέριμνα και έξοδα του προμηθευτή. Συγκεκριμένα:

6.2.1.1 Η σύνδεση του συγκροτήματος με πεπιεσμένο αέρα θα γίνει με κεντρικό δίκτυο αέρα του τμήματος στο οποίο πρόκειται να εγκατασταθεί με έξοδα του προμηθευτή.  Όλες οι συνδέσεις από το κεντρικό δίκτυο έως το μηχάνημα, θα γίνουν με μεταλλική γαλβανιζέ σωλήνα βαρέως τύπου και κατάλληλης διατομής. Η απόσταση του μηχανήματος από το δίκτυο αέρα δεν θα είναι μεγαλύτερη των 5 m.

6.2.1.2 Η σύνδεση του συγκροτήματος με το δίκτυο ηλεκτρικής ενέργειας θα γίνει από τον γενικό ηλεκτρικό πίνακα του χώρου/τμήματος όπου θα εγκατασταθεί το μηχάνημα, με έξοδα του προμηθευτή.  Όλα τα καλώδια από τον γενικό ηλεκτρικό πίνακα του κτηρίου έως το μηχάνημα, θα οδεύσουν εντός μεταλλικών σχαρών κατάλληλων διαστάσεων, οι οποίες θα τοποθετηθούν (εφόσον δεν υπάρχουν) με έξοδα του προμηθευτή. Ειδικότερα:

6.2.1.2.1 Εφόσον χρειαστεί επαύξηση της ισχύος του ηλεκτρικού πίνακα του χώρου και της γραμμής από τον υποσταθμό ηλεκτρικής ενέργειας, η επαύξηση της ισχύος να γίνει με εναέρια ή υπόγεια τοποθέτηση κατάλληλου καλωδίου τροφοδοσίας, κατάλληλου μήκους, 5 αγωγών τύπου ΝΥΥ (κατάλληλο για εξωτερικό περιβάλλον) με ελάχιστη διατομή ΝΥΜ 5Χ25 mm2 να ασφαλιστεί στον γενικό ηλεκτρικό πίνακα Χ.Τ. του εργοστασίου/μονάδας όσο και στον γενικό πίνακα του χώρου/τμήματος όπου θα εγκατασταθεί το συγκρότημα με τον ανάλογο αυτόματο διακόπτη ισχύος (80Α). 
6.2.1.2.2 Επιπλέον να εγκατασταθεί καλώδιο ΝΥΜ 5Χ16 mm2. Το καλώδιο 5Χ25 mm2 κατάλληλου μήκους εντός του χώρου/τμήματος όπου θα εγκατασταθεί το μηχάνημα από τον γενικό πίνακα του χώρου/τμήματος έως τον πίνακα του μηχανήματος.
6.3 Υπηρεσίες Υποστήριξης
6.3.1 Εγγύηση Καλής Λειτουργίας - Καθορισμός Χρόνου Εγγύησης 

6.3.1.1 Στην τεχνική προσφορά να δηλώνεται ότι παρέχεται εγγύηση καλής λειτουργίας του συγκροτήματος για τουλάχιστον δύο (2) χρόνια από την ημερομηνία οριστικής παραλαβής. Μέσα στα όρια του προαναφερθέντος χρονικού διαστήματος της εγγύησης καλής λειτουργίας, ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να επισκευάσει ή να αντικαταστήσει οποιοδήποτε εξάρτημα παρουσιάζει πρόωρη φθορά ή συστηματική βλάβη με δική του δαπάνη (υλικά, εργατικά, μεταφορικά κλπ.).

6.3.1.2 Σε περίπτωση μη λειτουργίας του συγκροτήματος λόγω βλάβης, ο χρόνος ισχύος της εγγύησης καλής λειτουργίας να παρατείνεται ανάλογα. Οι επιπλέον ημέρες εγγύησης προσμετρούνται μόνο μετά την παρέλευση πέντε (5) εργάσιμων ημερών από την έγγραφη ειδοποίηση του προμηθευτή για τη βλάβη.

6.3.1.3 Όταν αποδεδειγμένα το συγκρότημα λόγω βλαβών παραμένει κατά το διάστημα των δύο (2) χρόνων της εγγύησης, εκτός λειτουργίας πέραν του 20% του προσφερόμενου χρόνου εγγύησης, τότε αυτό θεωρείται ελαττωματικό και ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να αντικαταστήσει ολοκληρωτικά τα υποσυγκροτήματα ή τα συστήματα που εντοπίζεται δυσλειτουργία. Σε περίπτωση που ο προμηθευτής δεν την αντικαταστήσει, η Υπηρεσία διατηρεί το δικαίωμα να προσφύγει στη Δικαιοσύνη.

6.3.1.4 Το εκτός λειτουργίας χρονικό διάστημα υπολογίζεται αθροιστικά με έναρξη μετά την παρέλευση πέντε (5) εργάσιμων ημερών από τη στιγμή της έγγραφης ειδοποίησης του προμηθευτή για τη βλάβη και λήγει μετά την παρέλευση δύο (2) εργάσιμων ημερών με την παράδοση του συγκροτήματος σε λειτουργία. Ο υπολογισμός του συνολικού χρόνου λειτουργίας γίνεται με βάση την έγγραφη ειδοποίηση της βλάβης και το πρωτόκολλο που συντάσσεται κατά την επαναλειτουργία. Στον υπολογισμό του χρονικού διαστήματος των ημερών μη λειτουργίας μετά το χρόνο των πέντε (5) εργάσιμων ημερών προσμετρούνται και οι ημέρες αργίας.

6.3.1.5 Άρνηση του προμηθευτή για αποστολή συνεργείου επισκευής δίνει το δικαίωμα στην Υπηρεσία, μετά την παρέλευση τριάντα (30) ημερολογιακών ημερών από την έγγραφη ειδοποίηση και χωρίς άλλη υπενθύμιση, να αναθέσει την επισκευή του εν λόγω συγκροτήματος σε άλλη εταιρεία και το κόστος δαπάνης θα επιβαρύνει τον προμηθευτή. Ο προμηθευτής παραιτείται του δικαιώματος προσφυγής ή κατά οποιοδήποτε τρόπο αμφισβήτησης της υποχρέωσης καταβολής της δαπάνης επισκευής.

6.3.1.6 Πρόσθετες απαιτήσεις εγγυήσεων μπορούν να καθορισθούν στη Διακήρυξη του Διαγωνισμού, κατά την κρίση της Υπηρεσίας.

6.3.2 Εγγύηση Δυνατότητας Εφοδιασμού με Ανταλλακτικά

Για την υποστήριξη σε ανταλλακτικά και αναλώσιμα (εφόσον υπάρχουν) της προμήθειας συνολικά, ο προμηθευτής να εγγυηθεί τη διαθεσιμότητά τους για τουλάχιστον δέκα (10) χρόνια από την ημερομηνία οριστικής παραλαβής. Οι αιτήσεις της Υπηρεσίας προς τον προμηθευτή για ανταλλακτικά και αναλώσιμα να ικανοποιούνται σε είκοσι (20) εργάσιμες ημέρες το αργότερο. Στην προσφορά του υποψήφιου προμηθευτή και συγκεκριμένα στο Φύλλο Συμμόρφωσης και σε παράγραφο αντίστοιχης αρίθμησης, να αναφέρονται τα χρόνια εφοδιασμού της Υπηρεσίας σε ανταλλακτικά και αναλώσιμα.
6.4 Βιβλιογραφία
Κατά την παράδοση του συγκροτήματος ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να παραδώσει τα παρακάτω:
Δύο (2) πλήρεις σειρές τεχνικών εγχειριδίων λειτουργίας, συντήρησης και επισκευής του παραδοθέντος υλικού στην ελληνική ή αγγλική γλώσσα, καθώς και αντίστοιχων εγχειριδίων για τα περιφερειακά συγκροτήματα ή υποσυγκροτήματα (ηλεκτρικά, ηλεκτρονικά, καθώς και του Η/Υ) που τυχόν υπάρχουν.

Δύο (2) πλήρεις κατάλογους ανταλλακτικών κατά αριθμό ονομαστικού, αριθμό κατασκευαστή, ονομασία του υλικού - ανταλλακτικού στην ελληνική ή αγγλική γλώσσα, καθώς και την τιμή μονάδας, όπως έχουν δηλωθεί στην προσφορά.

Μηχανολογικά, υδραυλικά, ηλεκτρικά και ηλεκτρονικά σχέδια για το προσφερόμενο υλικό, τα οποία θα επεκτείνονται σε όλα τα συγκροτήματα ή υποσυγκροτήματά του. Τα παραπάνω σχέδια να είναι εις διπλούν και να έχουν τέτοιες λεπτομέρειες, ώστε να είναι εύκολη η συντήρηση του μηχανήματος, καθώς και των συγκροτημάτων ή υποσυγκροτημάτων του.

Στην περίπτωση που το προς προμήθεια υλικό περιλαμβάνει προγραμματιζόμενο Η/Υ, εκτός από τα παραπάνω, πρέπει να κατατεθούν όλα τα εγχειρίδια που χρησιμοποιεί το σύστημα με τα μέσα εγκατάστασης (CD ή άλλα μέσα ηλεκτρονικής αποθήκευσης). 

Στην περίπτωση που το μηχάνημα διαθέτει προγραμματιζόμενο λογικό ελεγκτή (programmable logic controller – PLC), να δοθεί σε κατάλληλη μνήμη το πρόγραμμα λειτουργίας του με όλες του τις παραμέτρους, έτσι ώστε να μπορεί να φορτωθεί στο PLC σε περίπτωση βλάβης. Να δοθεί το πρόγραμμα του PLC σε έντυπη μορφή. Σε περίπτωση που υπάρχει χρήση προγραμματιζόμενης οθόνης χειρισμού, να δοθούν σε έντυπη μορφή όλες οι παράμετροι προγραμματισμού της.

Έγγραφη εγγύηση ότι οι όποιες διαφοροποιήσεις – αναθεωρήσεις μελλοντικά των υπόψη εγχειριδίων (Updates – Revisions) θα αποστέλλονται δωρεάν στην Υπηρεσία σε ηλεκτρονική ή έντυπη μορφή.

6.5 Εκπαίδευση

Ο προμηθευτής είναι υποχρεωμένος να διαθέσει το παρακάτω προσωπικό: 

6.5.1.1 Ειδικό τεχνικό ή τεχνικούς, στον τόπο εγκατάστασης και για μία (1) τουλάχιστον ημέρα, για επίδειξη και παροχή εξηγήσεων πάνω στο χειρισμό, τη λειτουργία και περιγραφή του συγκροτήματος.

6.5.1.2 Ειδικό τεχνικό ή τεχνικούς, στον τόπο εγκατάστασης και για τέσσερις (4) τουλάχιστον ημέρες, για την εκπαίδευση τεχνικών και χειριστών της Υπηρεσίας στον τρόπο λειτουργίας, χειρισμού, επιθεώρησης, συντήρησης και επισκευής του συγκροτήματος και μέτρα ασφαλείας κατά τη χρήση του. 
Σε κάθε εκπαιδευόμενο θα παραδίδεται μία (1) πλήρης σειρά εγχειριδίων, σε έντυπη ή ηλεκτρονική μορφή, σχετικών με τη λειτουργία, συντήρηση, επιθεώρηση και επισκευή του συγκροτήματος.
7 Λοιπές Απαιτήσεις

Τόπος παράδοσης: Όπως ορίζεται στη διακήρυξη του διαγωνισμού.
Χρόνος Παράδοσης: Όπως ορίζεται στη διακήρυξη του διαγωνισμού.
8 Περιεχόμενο Προσφοράς
Στην τεχνική προσφορά συμπεριλαμβάνονται τα ακόλουθα:

8.1 Έντυπο Συμμόρφωσης

Με το Έντυπο Συμμόρφωσης δηλώνεται τόσο η συμμόρφωση με τις απαιτήσεις της ΠΕΔ, όσο και οι τυχόν αποκλίσεις από αυτή ή ακόμη πρόσθετες ή εναλλακτικές δυνατότητες, για να είναι δυνατή η σύγκριση και η αξιολόγηση. Ο υποψήφιος προμηθευτής είναι υποχρεωμένος στην προσφορά του να επισυνάψει το Έντυπο Συμμόρφωσης προς Προδιαγραφές Ενόπλων Δυνάμεων, σύμφωνα με το υπόδειγμα που βρίσκεται αναρτημένο στη διαδικτυακή τοποθεσία (https://prodiagrafes.army.gr), επιλέγοντας «ΝΟΜΟΘΕΣΙΑ-ΕΝΤΥΠΑΥΠΟΔΕΙΓΜΑΤΑ» (https://prodiagrafes.army.gr/) και έπειτα «ΕΝΤΥΠΑ». 

Διευκρινίζεται ότι, η κατάθεση του εν λόγω εντύπου δεν απαλλάσσει τους υποψήφιους προμηθευτές από την υποχρέωση υποβολής των κατά περίπτωση δικαιολογητικών, που καθορίζονται με την παρούσα Προδιαγραφή.
Το Έντυπο Συμμόρφωσης συμπληρώνεται από τον υποψήφιο προμηθευτή, παράγραφο προς παράγραφο, με παραπομπή, όπου απαιτείται (π.χ. τεχνικά χαρακτηριστικά, διαστάσεις, επιδόσεις κλπ.) στα τεχνικά φυλλάδια και λοιπά έντυπα και έγγραφα που συνυποβάλλει με την Τεχνική Προσφορά του.
8.2 Πιστοποιητικά, έντυπα κλπ
Τεχνικά φυλλάδια (prospectus) καθώς και παραπομπή στη διαδικτυακή τοποθεσία του κατασκευαστή, που περιέχουν τεχνική περιγραφή, φωτογραφίες ή/και σχέδια για το συγκρότημα. 
9 Σημειώσεις

Οτιδήποτε δεν αναφέρεται αναλυτικά στην παρούσα ΠΕΔ, σε σχέση με το προσφερόμενο μηχάνημα, να πραγματοποιηθεί σύμφωνα με τους κανόνες της ΕΕ που ισχύουν και με τις σύγχρονες εξελίξεις της τεχνολογίας, στη κατηγορία αυτή των υλικών.
9.1 Συντμήσεις / Σύμβολα

ΜΑΠ: Μέσα Ατομικής Προστασίας

ΠΕΔ: Προδιαγραφή Ενόπλων Δυνάμεων
ΦΣ: Φύλλο Συμμόρφωσης 
10 ΠΡΟΤΑΣΕΙΣ ΒΕΛΤΙΩΣΗΣ ΤΕΧΝΙΚΗΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗΣ

Σχολιασμός της παρούσας προδιαγραφής από κάθε ενδιαφερόμενο, για τη βελτίωση της, μπορεί να γίνει μέσω της ηλεκτρονικής εφαρμογής διαχείρισης ΠΕΔ, στη διαδικτυακή τοποθεσία https://prodiagrafes.army.gr.
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