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1. ΠΔΓΙΟ ΔΦΑΡΜΟΓΗ 
 
 Η αηζπιελνγιπθφιε, πνπ πεξηγξάθεηαη ζε απηήλ ηελ πξνδηαγξαθή, είλαη κηα 
νξγαληθή έλσζε κε ηχπν C2H6O2, νλνκαζία θαηά IUPAC 1,2-αηζαλνδηφιε θαη 
πξννξίδεηαη λα ρξεζηκνπνηεζεί γηα ηελ παξαγσγή πδαηηθψλ δηαιπκάησλ 
αληηπεθηηθνχ πγξνχ, γηα ηα ζπζηήκαηα ςχμεσο ησλ κέζσλ ησλ ΔΓ, ζχκθσλα κε 
ηα θαζνξηδφκελα ζηηο δηαηαγέο ιηπάλζεσο θαη ηηο νδεγίεο ηνπ θαηαζθεπαζηή ηνπ 
θάζε κέζνπ. 
 
2. ΥΔΣΙΚΑ ΔΓΓΡΑΦΑ 
 
 2.1  ΚΑΝΟΝΙΜΟ (ΔΚ) αξηζ. 1272/2008 ΣΟΤ ΔΤΡΩΠΑΪΚΟΤ 
ΚΟΙΝΟΒΟΤΛΙΟΤ ΚΑΙ ΣΟΤ ΤΜΒΟΤΛΙΟΤ ηεο 16εο Γεθεκβξίνπ 2008, γηα ηελ 
ηαμηλφκεζε, ηελ επηζήκαλζε θαη ηε ζπζθεπαζία ησλ νπζηψλ θαη ησλ κηγκάησλ. 
 
 2.2 ΚΑΝΟΝΙΜΟ (ΔΚ) αξηζ. 1907/2006 ΣΟΤ ΔΤΡΩΠΑΪΚΟΤ 
ΚΟΙΝΟΒΟΤΛΙΟΤ ΚΑΙ ΣΟΤ ΤΜΒΟΤΛΙΟΤ ηεο 18εο Γεθεκβξίνπ 2006, γηα ηελ 
θαηαρψξηζε, ηελ αμηνιφγεζε, ηελ αδεηνδφηεζε θαη ηνπο πεξηνξηζκνχο ησλ 
ρεκηθψλ πξντφλησλ (REACH). 
 
 2.3 Ηπξνδηαγξαθή ASTM E1177 «Standard Specification for Engine 
Coolant Grade Glycol». 
 
 2.4 Σνπξφηππν ASTM D4725 «Standard Terminology for Engine Coolants 
and Related Fluids». 
 
 2.5 Σνπξφηππν ASTM E300 «Standard Practice for Sampling Industrial 
Chemicals». 
 
 2.6Σα  έγγξαθα ζηα νπνία πεξηιακβάλνληαη ε κέζνδνο ειέγρνπ ASTM Δ300 
πεξί δεηγκαηνιεςίαο θαη νη κέζνδνη ειέγρνπ ησλ θπζηθνρεκηθψλ ραξαθηεξηζηηθψλ. 
 
 2.7 Σα ζρεηηθά έγγξαθα, ζηελ έθδνζε πνπ αλαθέξνληαη, απνηεινχλ κέξνο 
ηεο παξνχζαο πξνδηαγξαθήο. Γηα ηα έγγξαθα, γηα ηα νπνία δελ αλαθέξεηαη έηνο 
έθδνζεο, εθαξκφδεηαη ε ηειεπηαία έθδνζε, ζπκπεξηιακβαλνκέλσλ ησλ 
ηξνπνπνηήζεσλ. ε πεξίπησζε αληίθαζεο ηεο παξνχζαο πξνδηαγξαθήο κε 
κλεκνλεπφκελα πξφηππα, θαηηζρχεη ε πξνδηαγξαθή, ππφ ηελ πξνυπφζεζε 
ηθαλνπνίεζεο ηεο ηζρχνπζαο λνκνζεζίαο ηεο Διιεληθήο Γεκνθξαηίαο. 
 
3. ΣΑΞΙΝΟΜΗΗ 
 
 Ηαηζπιελνγιπθφιεπνπ πεξηγξάθεηαη ζηελ παξνχζα πξνδηαγξαθή,αλήθεη 
ζηελ θιάζε 6810 «Υεκηθά», θαηά NATO ACodP-2/3.Δπηπιένλ, θέξεη θσδηθφ CPV 
(Common ProcurementVocabulary) 24322310-3, κε ηελ πεξηγξαθή 
«Αηζπιελνγιπθφιε». 
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4. ΣΔΥΝΙΚΑ ΥΑΡΑΚΣΗΡΙΣΙΚΑ 
 
 4.1 Οξηζκφο Δθνδίνπ 
 
  Ηαηζπιελνγιπθφιεπνπ πεξηγξάθεηαη παξαθάησ είλαη ημψδεο πγξφ, 
άρξσκν, άνζκν, κε γιπθηά γεχζε θαη ηδηαίηεξα ηνμηθή, ζε πεξίπησζε θαηάπνζεο 
θαη παξαηεηακέλεο επαθήο κε ην δέξκα. Δίλαη ηχπνπ EG-1 ζχκθσλα κε ηελ 
πξνδηαγξαθή ASTM 1177 θαη πξννξίδεηαη γηα ηελ παξαζθεπή πδαηηθψλ 
δηαιπκάησλ αληηπεθηηθνχ πγξνχ κε θσδηθφ αξηζκφ ΝΑΣΟ S-750 θαη ηελ νλνκαζία 
ANDEM, πξνο ρξήζε ζην θχθισκα ςχμεο πγξφςπθησλ κεραλψλ εζσηεξηθήο 
θαχζεσο (ΜΔΚ). 
 
 4.2 Φπζηθά Υαξαθηεξηζηηθά 
 
  4.2.1 Γεληθά 
 
   Η αηζπιελνγιπθφιε ηχπνπ EG-1, παξζέλα ή αλαθπθισκέλε, 
πξέπεη : 
 
   4.2.1.1 Να αληαπνθξίλεηαη πιήξσο ζηηο απαηηήζεηο ηεο 
παξνχζαο πξνδηαγξαθήο. 
 
   4.2.1.2 Να έρεη επαξθψο ρακειά φξηα ζε ζπζηαηηθά, έηζη ψζηε 
ηα πδαηηθά δηαιχκαηα αληηπεθηηθνχ πγξνχκε θσδηθφ αξηζκφ ΝΑΣΟ S-750 θαη κε 
ηελ νλνκαζία ANDEM, λα θαιχπηνπλ ηηο απαηηήζεηο ησλ ΠΔΓ-Α-00545 θαη ΠΔΓ-
Α-00544, αληίζηνηρα 
 
   4.2.1.3 Να είλαη νκνηνγελήο,άρξσκε, άνζκε κε γιπθηά γεχζε. 
 
   4.2.1.5 Σν λεξφ πνπ πεξηέρεηαη ζηελ αηζπιελνγιπθφιε λα 
θαιχπηεη ηηο απαηηήζεηο ηεο ASTM D3306. 
 
  4.2.2 Φπζηθνρεκηθά Υαξαθηεξηζηηθά(ASTMΔ1177) 
 

Α/Α ΦσσικοτημικάΥαρακτηριστικά 
Μονάδα 

Μέτρησης 
Όρια Σιμών 

Μέθοδοι      
Ελέγτοσ 

1 Δκθάληζε -- 
Καζαξφ δίρσο 
αησξνχκελα 
ζσκαηίδηα  

Οπηηθά 

2 Υξψκα  Pt/Co scale 25 max ASTM D1209 

3 ρεηηθή ππθλφηεηα 20/20
o
C 1.113 – 1.116 

ASTM D1122, 
D4052 

4 
pH 50% by volume in distilled 
water 

- 6,5 – 9 ASTM D1287 

5 Ομχηεηα  mass % 0.01 max ASTM D1613 

6 Αηζπιελνγιπθφιε mass % 94.5 min E202 

7 Άιιεο γιπθφιεο
(A) 

mass % 5 max E202 

8 Οιηθέο γιπθφιεο mass % 98 min E202 

9 Νεξφ mass % 0.5 max D1123 

10 πλνιηθή ζπγθέληξσζε ζε ppm 10 max D5287 
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Α/Α ΦσσικοτημικάΥαρακτηριστικά 
Μονάδα 

Μέτρησης 
Όρια Σιμών 

Μέθοδοι      
Ελέγτοσ 

ληηξψδε, ληηξηθά θαη θσζθνξηθά 
άιαηα  

 

11 Ππξίηην (Silicon) ppm 10max ASTM D6130 

12 Υισξηνχρα ηφληα (Chlorideion)  ppm 5 max 
ASTM D3634 ή 

D5827 

13 
πγθέληξσζε ζε Θεηηθά άιαηα 
(Sulfate) 

ppm
 

10 max ASTM D5827 

14 Βφξην (Boron) ppm 10 max ASTM D5827 

15 

πλνιηθήζπγθέληξσζεζεαινπκίλην, 
αζβέζηην, ραιθφ,καγλήζην,ζίδεξν, 
κφιπβδν, ςεπδάξγπξν (Aluminum, 
Calcium, Copper, Iron, 
Magnesium, Lead, Zinc) 

ppm 5 ASTM D6130 

16 ίδεξνο (Iron) ppm 1.0 max 
ASTM D6130, 

E394 

 
(Α) Οη ππφινηπεο γιπθφιεο πνπ πηζαλφλ λα ππάξρνπλ ζα πξέπεη λα είλαη 

ζχκθσλα κε ηα θαζνξηδφκελα ζηελ D4725 
 
 4.3 πζθεπαζία 
 
  Η αηζπιελνγιπθφιελα παξαδίδεηαη ζηελ Τπεξεζία ρχδελ (Με βπηίν ή 
παιεηνδεμακελή). 
 
5. ΑΠΑΙΣΗΔΙ ΤΜΜΟΡΦΩΗ ΔΦΟΓΙΟΤ 
 
 5.1 πλνδεπηηθά Έγγξαθα/Πηζηνπνηεηηθά 
 
  Καηά ηελ παξάδνζε ηνπ πξντφληνο απηφ λα ζπλνδεχεηαη απφ: 
 
  5.1.1  Γειηίν Γεδνκέλσλ Αζθαιείαο ηνπ (MaterialSafetyDataSheet – 
MSDS), πνπ παξαδίδεηαη ζηελ επηηξνπή παξαιαβήο θαη ε νπνία ην απνζηέιιεη 
ζηνλ αξκφδην θνξέα. 
 
  5.1.2 Γειηίν Υεκηθήο Αλάιπζεο ην νπνίν λα πεξηιακβάλεη ηα 
απνηειέζκαηα ησλ κεηξήζεσλ ησλ θπζηθνρεκηθψλ ραξαθηεξηζηηθψλ ηεο 
παξαγξάθνπ 4.2.2 θαη λα αθνξά ηελ παξηίδα πξντφληνο πνπ παξαδίδεηαη / ή 
Τπεχζπλε Γήισζε ηνπ πξνκεζεπηή ηνπ πξντφληνο ζηελ νπνία λα δειψλεηαη φηη 
απηφ πιεξνί ηηο απαηηήζεηο ηεο παξνχζαο πξνδηαγξαθήο. 
 
 5.2 Δπηζεσξήζεηο/Γνθηκέο 
 
  5.2.1 Γεηγκαηνιεςία 
 
   5.2.1.1 Η δεηγκαηνιεςία δηελεξγείηαη απφ ηελ επηηξνπή 
παξαιαβήο θαηά ηελ παξάδνζε ηεο αηζπιελνγιπθφιεο ζχκθσλα κε ηηο πξαθηηθέο 
πνπ θαζνξίδνληαη ζηελ ASTM Δ300. 
 
   5.2.1.2 Καηά ηελ παξάδνζε ηεο αηζπιελνγθπθφιεο κε βπηίνή ζε 
παιεηνδεμακελέο, ζα πξαγκαηνπνηείηαη κεηάγγηζε ηεο πνζφηεηαο ζηηο δεμακελέο 
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απνζήθεπζεο θαη γηα ηε ιήςε δείγκαηνοζα αθνινπζείηαη ε δηαδηθαζία ηεο 
παξαγξάθνπ 3.1.10 ηεο ASTME300. Δηδηθφηεξα ζα δεκηνπξγείηαη έλα 
νκνγελνπνηεκέλνκείγκα απφ ηξία δείγκαηα πνζφηεηαο 2 ιίηξσλ πνπ ζα 
ιακβάλνληαη απφ ην άλσ, κέζν θαη θάησ ηκήκα ηεο δεμακελήο. Η επηηξνπή 
παξαιαβήο απφ ην ελ ιφγσ κείγκα ιακβάλεη πνζφηεηα 1 ιίηξνπ ην νπνίν 
ηνπνζεηεί ζε έλα θαζαξφ δνρείν δεηγκαηνιεςίαο, ην νπνίν απνηειεί ην δείγκα 
πξνο αλάιπζε ζηελ 873 ΑΚ ή ηελ 871 ΑΒΔΚ θαη κία πνζφηεηα 1 ιίηξνπ ζε έηεξν 
δνρείν ην νπνίν απνηειεί ην αληίδεηγκα, ην νπνίν θπιάζζεηαη ζηε Μνλάδα 
παξαιαβήο, κέρξη ηελ νξηζηηθή παξαιαβή ηεο αηζπιελνγιπθφιεο. 
.    
  5.2.2 Γηελεξγνχκελνη Έιεγρνη 
 
   5.2.2.1 Μαθξνζθνπηθφο Έιεγρνο 
 
    Πξαγκαηνπνηείηαη απφ ηελ επηηξνπή παξαιαβήο, ε 
νπνία ειέγρεη ηε ζπκθσλία ηνπ παξαδηδφκελνπ πξντφληνο κε ηελ απαίηεζε πνπ 
αθνξά ζηελ εκθάληζε (παξάγξαθνο 4.2.2)θαη ηελ παξάγξαθν 4.2.1.3. 
 
   5.2.2.2 Δξγαζηεξηαθφο Έιεγρνο 
 
    H871 ΑΒΔΚ ή ε 873 ΑΚ ειέγρεη ηα θπζηθνρεκηθά 
ραξαθηεξηζηηθά ηνπ πίλαθα ηεο παξαγξάθνπ 4.2.2. 
 
6. ΛΟΙΠΔ ΑΠΑΙΣΗΔΙ 
 
 6.1 Η παξάδνζε ηεο αηζπιελνγιπθφιεοζα πξαγκαηνπνηεζεί ζχκθσλα κε ηα 
θαζνξηδφκελα ζηε δηαθήξπμε ηνπ δηαγσληζκνχ πξνκήζεηάο ηεο, κε κέξηκλα θαη 
έμνδα ηνπ πξνκεζεπηή. 
 
 6.2 H παξαδηδφκελε αηζπιελνγιπθφιεζα πξέπεη λα δηαηεξεί αλαιινίσηα ηα 
θπζηθνρεκηθά ραξαθηεξηζηηθά ηεο γηα 18 ηνπιάρηζηνλκήλεο, απφ ηελ εκεξνκελία 
ηεο νξηζηηθήο παξαιαβήο ηεο. 
 
 6.3 ε πεξίπησζε πνπ αιινησζνχλ ηα θπζηθνρεκηθά ραξαθηεξηζηηθά 
ηεοαηζπιελνγιπθφιεο, κέζα ζην αλσηέξσ δηάζηεκα ηεο πξνζθεξφκελεο  
εγγχεζεο θαη εθφζνλ ε αιινίσζε δελ νθείιεηαη ζηελ Τπεξεζία, ην εθφδην 
αληηθαζίζηαηαη κε επζχλε ηνπ πξνκεζεπηή, ρσξίο θακία επηβάξπλζε ηεο 
Τπεξεζίαο. 
 
7. ΠΔΡΙΔΥΟΜΔΝΟ ΠΡΟΦΟΡΑ 
 
 Η ηερληθή πξνζθνξά λα πεξηιακβάλεη αθξηβή θαη ιεπηνκεξή πεξηγξαθή ηνπ 
πξνζθεξφκελνπ πξντφληνο (εκπνξηθή νλνκαζία, ρξήζε, ηδηφηεηεο, πξνέιεπζε - 
παξζέλα ή αλαθπθισκέλε)θαη λα ζπλνδεχεηαη απφ ηα εμήο : 
 
 7.1 Πηζηνπνηεηηθφ ISO 9001 ηνπ παξαζθεπαζηή. 
 
 7.2 Γειηίν δεδνκέλσλ αζθαιείαο (MaterialSafetyDataSheet – MSDS) ηνπ 
πξνζθεξφκελνπ πξντφληνο. 
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 7.3 Φχιιν πκκφξθσζεο ζχκθσλα κε ην Τπφδεηγκα πνπ βξίζθεηαη 
αλαξηεκέλν ζην θάθειν «ΝΟΜΟΘΔΙΑ – ΔΝΣΤΠΑ – ΤΠΟΓΔΙΓΜΑΣΑ» ηεο 
δηαδηθηπαθήο ηνπνζεζίαο https://prodiagrafes.army.gr.Γηεπθξηλίδεηαη φηη ε 
θαηάζεζε ηνπ θχιινπ ζπκκφξθσζεο δελ απαιιάζζεη ηνπο πξνκεζεπηέο, απφ ηελ 
ππνρξέσζε ππνβνιήο ησλ θαηά πεξίπησζε δηθαηνινγεηηθψλ, πνπ θαζνξίδνληαη κε 
ηελ παξνχζα πξνδηαγξαθή. 
 
 7.4 Τπεχζπλε δήισζε ζηελ νπνία λα δειψλνληαη ηα παξαθάησ : 
 
  7.4.1 Δξγνζηάζην παξαγσγήο (ρψξα, πεξηνρή, δηεχζπλζε ,ηειέθσλν 
θιπ) θαη ππνθαηαζθεπαζηέο εάλ ππάξρνπλ. 
 
  7.4.2 Απνδνρή επηζεψξεζεο ησλ εγθαηαζηάζεσλ παξαγσγήο ηνπ 
πξντφληνο απφ αξκφδηα επηηξνπή ηεο ηξαηησηηθήο Τπεξεζίαο. 
 
  7.4.3 Η παξαγσγηθή δηαδηθαζία είλαη ζχκθσλε κε ηελ εζληθή θαη 
θνηλνηηθή λνκνζεζία ζε φηη αθνξά ζηελ ηήξεζε ησλ θαλφλσλ πγηεηλήο.  
 
  7.4.4 Καηά ηελ παξαγσγή ηεο αηζπιελνγιπθφιεο, δε ρξεζηκνπνηήζεθε 
δηαδηθαζία πνπ απαγνξεχεηαη απφ ηελ εζληθή θαη θνηλνηηθή λνκνζεζία. 
 
  7.4.5 Η πξνζθεξφκελε αηζπιελνγιπθφιεέρεη θαηάιιειε ζχζηαζε θαη 
ηδηφηεηεο ψζηε λα αληαπνθξίλεηαη πιήξσο ζηηο απαηηήζεηο ηεο παξνχζαο 
πξνδηαγξαθήο. 
 
  7.4.6 Η παξάδνζε ηεο αηζπιελνγιπθφιεο ζα πξαγκαηνπνηεζεί 
ζχκθσλα κε ηα θαζνξηδφκελα ζηε δηαθήξπμε ηνπ δηαγσληζκνχ πξνκήζεηάο ηεο, κε 
κέξηκλα θαη έμνδα ηνπ πξνκεζεπηή. 
 
  7.4.7 Η πξνζθεξφκελε αηζπιελνγιπθφιεδηαηεξεί αλαιινίσηα ηα 
θπζηθνρεκηθά ραξαθηεξηζηηθά ηεο (πίλαθαο παξαγξάθνπ 4.2.2) γηα 18 ηνπιάρηζηνλ 
κήλεο, απφ ηελ εκεξνκελία ηεο νξηζηηθήο παξαιαβήο ηεο. ε πεξίπησζε πνπ 
αιινησζνχλ ηα θπζηθνρεκηθά ραξαθηεξηζηηθά ηεο αηζπιελνγιπθφιεοκέζα ζην 
αλσηέξσ δηάζηεκα ηεο πξνζθεξφκελεο εγγχεζεο θαη εθφζνλ ε αιινίσζε δελ 
νθείιεηαη ζηελ Τπεξεζία, ην εθφδην αληηθαζίζηαηαη κε επζχλε ηνπ πξνκεζεπηή, 
ρσξίο θακία επηβάξπλζε ηεο Τπεξεζίαο. 
 
  7.4.8 πκκφξθσζε κε ηνλ Καλνληζκφ (ΔΚ) αξηζ. 1907/2006 ηνπ 
Δπξσπατθνχ Κνηλνβνπιίνπ θαη ηνπ πκβνπιίνπ ηεο 18εο Γεθεκβξίνπ 2006 
(REACH) θαη ηδίσο κε ηηο δηαηάμεηο πεξί θαηαρψξεζεο θαη πεξί αδεηνδφηεζεο ησλ 
ρεκηθψλ νπζηψλ, κε εμαηξνπκέλσλ ησλ ινηπψλ δηαηάμεσλ ηνπ Καλνληζκνχ. 
 
 7.5 Τπεχζπλε δήισζε ζηελ νπνία λα δειψλεηαη φηη ην θφζηνο ηφζν ηεο 
κεηαθνξάο ηνπ δείγκαηνο ζηελ 871 ΑΒΔΚ ή ηελ873 ΑΚ φζν θαη ηεο δηελέξγεηαο 
ησλ ειέγρσλ ησλ θπζηθνρεκηθψλ ραξαθηεξηζηηθψληεο αηζπιελνγιπθφιεο, βαξχλεη 
ηνλ πξνκεζεπηή. 
 
 7.6 Γειηίν Υεκηθήο Αλάιπζεο ην νπνίν λα πεξηιακβάλεη ηα απνηειέζκαηα 
ησλ κεηξήζεσλ ησλ θπζηθνρεκηθψλ ραξαθηεξηζηηθψλ ηεο παξαγξάθνπ 4.2.2 θαη 
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λα αθνξά ηελ παξηίδα πξντφληνο πνπ παξαδίδεηαη. (εθφζνλ είλαη δηαζέζηκν απφ 
ηνλ παξαζθεπαζηή ηνπ πξντφληνο). 
 
 
8. ΠΡΟΣΑΔΙ ΒΔΛΣΙΩΗ ΣΗ ΠΔΓ 
 
 ρνιηαζκφο ηεο παξνχζαο Πξνδηαγξαθήο απφ θάζε ελδηαθεξφκελν, γηα ηε 
βειηίσζή ηεο, κπνξεί λα γίλεη κέζσ ηεο ειεθηξνληθήο εθαξκνγήο ΠΔΓ, ζηε 
δηαδηθηπαθή ηνπνζεζία https://prodiagrafes.army.gr. 
 
 

ΔΓΚΡΙΗ ΠΡΟΓΙΑΓΡΑΦΗ 
 

ΤΝΣΑΞΗ  
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ΘΔΩΡΗΗ 
 
 
 
 

Αζήλα, 12Μαξηίνπ 2019 
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